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产品详情

压铸件在压铸进程中的故障现象与解决办法

3、压铸件上有气孔。原因如下：①金属流动偏向不正确，与铸造型腔产生正冲击，产生涡流，涡流困绕
空气产生气泡。②内门太小，金属流量太大。在排气前，排气孔过早堵塞，使气体留在铸件中。③空腔
太深，难以排出；④排气系统的设计分歧理，铝铸件，所以排气方式难以调整。

4、解决办法：①矫正导流锥的尺寸和外形，防止金属流动对空腔产生正面影响。②适当增加内门。③改
良模具设计④合理设计排气槽，增加通气孔。

铸造铝合金的密度比铸铁和铸钢小，中山铝铸件，而比强度则较高。因而在接受同样载荷条件下采用铝
合金铸件，能够减轻构造的重量，故在航空工业及动力机械和运输机械制造中，铝合金铸件到普遍的应
用。铝合金有良好的外表光泽，在大气及淡水中具有良好的耐腐蚀性，故在民用器皿制造中，具有普遍
的用处。纯铝在及醋酸等氧化性酸类介质中具有良好的耐蚀性，因此铝铸件在化学工业中也有一定的用
处。纯铝及铝合金有良好的导热性能，放在化工消费中运用的热交流安装，以及动力机械上请求具有良
好导热性能的零件，如内燃机的汽缸盖和活塞等，也适于用铝合金来制造。

 

铝铸件比拟经常会遇到氧化夹渣，东莞铝铸件，这些介质绝大局部都是分散在铝铸件的外表上，还有一
些是散布在不可以通气的转角位置，它的端口处大多数是呈现黄色或者灰白色。经过机械加工的时分能
够看出来，广州铝铸件，也可以在酸洗或者碱洗的时分找到发作该类状况的缘由，有这几点：炉内的用
料不够洁净，回炉料的用量过于偏大；设计的浇注系统不是很合理；铝铸件合金液中的熔渣清q算地不够
洁净；在停止浇注的时分由于操作不够标准招致将渣也带进去了；以及在精炼蜕变处置过后避免宁静的
时间不长。



广州铝铸件-铝铸件-重力五金铸铝(查看)由东莞市重力五金科技有限公司提供。东莞市重力五金科技有限
公司（www.dgzlwj.com）位于东莞市寮步镇塘唇第二工业区。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前重
力五金在五金模具中享有良好的声誉。重力五金取得商盟认证，我们的服务和管理水平也达到了一个新
的高度。重力五金全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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