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产品名称 波纹管补偿器尺寸 凯达波纹管
枣庄波纹管补偿器

公司名称 河南省凯达波纹管有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 巩义市西村镇永安路南段

联系电话  15617643888

产品详情
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波纹补偿器外观检查：焊接尺寸、有无焊接缺陷等；焊接质量的保证，主要是严格落实焊接评定试验条
件的过程控制。

 一、可以用眼观察，看是否有气孔、残留的焊渣；二、做焊缝探伤不仅可以检验焊缝的质量还可以测
出焊缝的高度是有效的检验方法。焊缝探伤标准：
一、Ⅰ、Ⅱ级焊缝必须经探伤检验，并应符合设计要求和施工及验收规范的规定，检查焊缝探伤报告。 
二、Ⅰ、Ⅱ级焊缝不得有裂纹、焊瘤、烧穿、弧坑等缺陷。Ⅱ级焊缝不得有表面气孔、夹渣、弧坑、裂
纹、电弧擦伤等缺陷，且Ⅰ级焊缝不得有咬边、未焊满等缺陷。 三、焊缝外形均匀，焊道与焊道、焊道
与基本金属之间过渡平滑，波纹管补偿器规格，焊渣和飞溅物清除干净。四、表面气孔：①Ⅰ、Ⅱ级焊
缝不允许；Ⅲ级焊缝每50mm 长度焊缝内允许直径≤0.4t；且≤3mm 气孔2 个；气孔间距≤6 倍孔径。
4.2.3 咬边：Ⅰ级焊缝不允许。②Ⅱ级焊缝：咬边深度≤0.05t，波纹管补偿器价格，且≤0.5mm，连续长
度≤100mm，且两侧咬边总长≤10%焊缝长度。③Ⅲ级焊缝：咬边深度≤0.lt，且≤lmm。

非金属波纹膨胀节在订购前应考虑高的耐温温度



非金属波纹膨胀节在订购前应考虑高的耐温温度，低温非金属波纹膨胀节主要用的是硅胶
布蒙皮，高温非金属波纹膨胀节主要用的材料是氟胶布蒙皮。非金属波纹膨胀节在脱硫塔
中使用时注意做耐腐蚀防护，在高摩擦环境中使用时要定期更换蒙皮。套筒补偿器的使用
寿命大，疲劳寿命与管道相当。滑动表面经特殊处理，在盐水、盐溶液等环境下耐腐蚀性
能好，比奥氏体不锈钢高50倍以上。同时多年后因磨损导致密封效果减弱时，可再次紧固
法兰，增强密封性能，也可将螺栓松开，取下压圈，枣庄波纹管补偿器，再装进一层或两
层密封环，压紧压圈，继续使用。焊接式波纹膨胀节又称焊接式波纹补偿器，通用型波纹
管。该产品由一个波纹管和两个端管构成及其它部件组成。它通过波纹管的柔性变形来吸
收管线轴向位移（也有小量的横向、角向位移），端接管或直接与管道焊接，或焊上法兰
再与管道法兰联结。套筒补偿器分单向型和双向型补偿结构，双向型套筒补偿器特点是不
论介质从补偿器何端流入，其补偿器两端的滑动套筒总是自由滑动，达到双向补偿作用，
增大补偿量。波纹管补偿器

矩形波纹补偿器又称矩形金属波纹膨胀节，波纹管补偿器尺寸，该产品是五金管道的管路
补偿接头。金属矩形波纹补偿器主要可以在较小的安装空间进行多方向补偿，该产品同时
也具有良好的耐高温，消声减震的特点。

管系安装完毕后，应尽快拆除波纹补偿器上用作安装运输的黄色辅助定位构件及紧固件，
并按设计要求将限位装置调到规定位置，使管系在环境条件下有充分的补偿能力。金属矩
形波纹补偿器所有活动元件不得被外部构件卡死或限制其活动范围，应保证各活动部位的
正常动作。

管系安装完毕后，应尽快拆除波纹补偿器上用作安装运输的黄色辅助定位构件及紧固件。
严禁用波纹补偿器变形的方法来调整管道的安装超差，以免影响补偿器的正常功能、降低
使用寿命及增加管系、设备、支承构件的载荷。波纹管补偿器

波纹管补偿器尺寸-凯达波纹管-枣庄波纹管补偿器由河南省凯达波纹管有限公司提供。河南省凯达波纹
管有限公司（www.kdbwg.com）是一家从事“金属软管,套筒补偿器,金属补偿器,伸缩器”的公司。自成立
以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“凯达波纹管”品牌
拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使凯达在日用五金中赢得了众的客户的信任
，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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