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产品名称 塑胶模具加工工艺 上海塑胶模具
苏州立益塑胶模具

公司名称 苏州立益塑胶模具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市吴江菀坪镇同安东路45号

联系电话  13915518777

产品详情

注塑模具的调整与试模

注塑模具组装完成后，必须按正常的生产条件进行注塑模具的调整与试模，验证注塑模具的实际使用是
否满足生产需要。对于双色牙刷注塑模具来说，塑胶模具制造加工，有其特殊的试模步骤，大致如下：

1.首先将擦洗干净的注塑模具按常规安装在双色注射机上，然后调整合模和开模行程；

2.在空载的情况下进行几次开模与合模的动作，排除异常，保证开合模动作灵活，若无问题，可以试着
准备打样件；

3.试模过程中，通过反复打样，依照注射模试模时产生的缺陷和原因，解决试验产生的问题，上海塑胶
模具，从而确定注射温度、注射压力、冷却时间、开模与合模时间；

4.若成型的塑料制品，满足客户需求，则试模结束。

模具设计行业所存在的问题

（1）发展不平衡，塑胶模具加工工艺，产品总体水准较低虽然个别企业的产品已达到或接近水准，但总
体来看，模具的精度、型腔表面的粗糙度、生产周期、寿命等指标与国外先进水准相比尚有较大差距。

 （2）供需矛盾短期难以缓解近几年，中国产塑胶模具大陆市场满足率一直不足74%，塑胶模具价格，
其中大型、精密、长寿命模具满足率更低，估计不足60%。同时，工业发达国家的模具正在加速向中国
转移，国际采购越来越多，国际市场前景看好。市场需求旺盛，模具设计生产发展一时还难以跟上，供
不应求的局面还将持续一段时间。



注塑模具行业迎来新一轮发展机遇

 现代模具工业有“不衰亡工业”之称。世界模具市场总体上供不应求，市场需求量维持在600亿至650
亿美元，同时，我国的模具产业也迎来了新一轮的发展机遇。

      模腔内，并在腔内冷却定型，然后上下模分开，经由顶出系统将制品从模腔顶出离开模具，后
模具再闭合进行下一次注塑，整个注塑过程是循环进行的。

   一般塑料模具由动模和定模两部分组成，动模安装在注射成型机的移动模板上，定模安装在注射成
型机的固定模板上。在注射成型时动模与定模闭合构成浇注系统和型腔，开模时动模和定模分离以便取
出塑料制品。

塑胶模具加工工艺-上海塑胶模具-苏州立益塑胶模具(查看)由苏州立益塑胶模具有限公司提供。塑胶模具
加工工艺-上海塑胶模具-苏州立益塑胶模具(查看)是苏州立益塑胶模具有限公司（www.colourviewautomati
on.com）升级推出的，以上图片和信息仅供参考，如了解详情,请您拨打本页面或图片上的联系电话，业
务联系人：柯资建。
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