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产品详情

插入散热器解决方案的成型的技术

插片散热器制造过程的交配类型，这些散热器用铜或铝鳍后使用热糊或焊料，它结合槽散热片的基础上
。结合散热器鳍断裂特征的原始比例，冷却效果好，但你也可以选择不同的材料的鳍。这一过程的优点
是散热片针翅比率可以高达 60，好冷却效果和鳍你可以选择不同的材料。

其缺点是使用热糊和焊料与鳍和基地之间阻抗，从而影响散热片，以改进这些缺点、
散热器等领域中的使用 2 方法的接口。

误区二没有焊缝不怕腐蚀

目前市场上有些散热器厂家大力宣传其散热器产品“没有焊缝、内腔洁净光滑”等等，其实这对于散热
器的抗腐蚀并不能起到作用!因为钢制散热器的腐蚀均不是发生在焊缝上，这是由钢制散热器的腐蚀原理
氧腐蚀决定的，充电器铝壳厂家，所以“没有焊缝或内腔光滑不等于就没有腐蚀”。

误区三内涂就是防腐

散热器内防腐的常用涂料分两类：一类为无机涂料，以锌基铬盐类为代表，像北京森德的“森德无限”
防腐散热器;另一类涂料为有机涂料，目前市场上大部分国内品牌的散热器选用这两种有机涂料。还有大
部分厂家为了节约成本，省掉了某些处理环节，只做一次内涂处理，涂层厚度一般不超过30微米。因此
目前市场上很多做了内涂的散热器，在热水中泡上5天左右便出现大面积起泡，充电器铝壳，涂层开始剥



落。

四、模具加热温度按常规模具温度，控制在480℃左右，直径200mm以下的平模保温时间不得少于2小时
，如果是分流模保温在3小时以上；插片散热器直径大于200mm以上的模具保温4-6小时，以保证模具芯
部温度与外部温度的均匀。

五、在试模或生产前，必须用清缸垫清理干净盛锭筒内胆，并查看挤压机空运行是否正常。

六、试模或刚开始生产时，挤压机自动档关掉，各段开关归零位。从i小压力开始慢慢的起压，出料大概
3-5分钟，铝填充过程时主要控制好压力。压力控制在100Kg/cm2以内，电流表数据为2-3A以内，一般80-1
20Kg/cm2可以出料，充电器铝壳批发，之后才可慢慢的加速，充电器铝壳企业，正常生产时挤压速度以
压力小于120Kg/cm2为准。

七、模具在试模或生产过程中，如发现堵模、偏齿、快慢偏差太大等现象时要立刻停机，并以点退的方
式卸模，避免模具报废。

八、在试模或生产过程中，出料口必须通畅，垫支或夹具松劲根据出料情况合理掌握。随时观察发现异
常情况，及时处理，该停机时要立即停机。

充电器铝壳批发-充电器铝壳-美灵电器散热器批发(查看)由镇江市美灵电器有限公司提供。“家用电器,
电子元器件,仪器仪表配件,桥架,开关柜等”就选镇江市美灵电器有限公司（www.zjsmldq.com），公司位
于：镇江市扬中市八桥镇太平南路40号，多年来，美灵电器坚持为客户提供好的服务，联系人：陈经理
。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。美灵电器期待成为您的长期合作伙伴！
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