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产品名称 广州排焊机厂家出售 好焊口碑好
广州排焊机厂家

公司名称 广州好焊机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市番禺区石壁街谢石公路108号1栋201-204厂
房

联系电话  13316026788

产品详情

企业视频展播，请点击播放

视频作者：广州好焊机电设备有限公司

    广州好焊机电设备有限公司是一家拥有多项技术专利、碰焊机及自动化专用焊接设备制造商及
供应商。旗下产品包含：中频（逆变）点焊机、扩散焊机、储能点焊机、滚焊机、螺母点焊机、闪光对
焊机、三相次级整流点焊机、电容储能式点凸焊机、交/直流缝焊机、各类行业工装夹具及机器人焊接系
统。为满足客户需要，我们还代理多个国家先进的焊接设备及配件，来更好的服务每一位客户。广州排
焊机厂家价格

 

故障现象；电流不稳或焊接效果不好引起原因一：焊机内某些零部件接触不良。（例：IGBT引线端松动
。电解电容两端平衡电阻脱落等。）解决方法：打开机箱，查找故障点，重新连接好。引起原因二：面
板上“推力电流”“引弧电流”旋钮调节得不合适。解决方法：一般焊接时请把“推力电流”“引弧电
流”旋钮调节到位置。引起原因三：如果WSM型脉冲弧焊机在手工电弧焊时电流不稳。解决方法：请查
一下前面板上，“直流”，“脉冲”开关，在手工电弧时应当指向“直流”。否则要发生振荡.

    广州好焊机电设备有限公司是一家拥有多项技术专利、碰焊机及自动化专用焊接设备制造商及
供应商。旗下产品包含：中频（逆变）点焊机、扩散焊机、储能点焊机、滚焊机、螺母点焊机、闪光对
焊机、三相次级整流点焊机、电容储能式点凸焊机、交/直流缝焊机、各类行业工装夹具及机器人焊接系



统。为满足客户需要，我们还代理多个国家先进的焊接设备及配件，来更好的服务每一位客户。广州排
焊机厂家价格

 

2.逆变点焊电源PIW-5031B相比传统交流点焊电源，形成稳定熔核的电流范围大。因输出直流焊接电流，
汕头广州排焊机厂家，所以热。又因为直流没有电流尖峰，故不易产生飞溅，使得允许的电流上限较大
。

3.逆变点焊机输出直流电，因无电流尖峰，使电极不受机械撞击，广州排焊机厂家出售，有利于电极寿
命的延长。逆变电源受电磁影响小。在交流点焊机的工作机臂内放进导磁性焊件和夹具时，对焊接电流
的影响大，但逆变直流点焊机则无此影响。

4.逆变焊接电源无交流“集肤”作用。沿上、下电极的轴线方向，不同焊件厚度上焊接电流分布比较均
匀，因而加热比较均匀。可以广泛点焊异种金属。直流电流具有“集束”作用，电流相对比较集中、分
流小，热，并且可以用低电流焊接。因此，中频逆变点焊机具有焊接带镀层钢板，铝及对不同导热材料
进行组合焊接的优越特性

    广州好焊机电设备有限公司是一家拥有多项技术专利、碰焊机及自动化专用焊接设备制造商及
供应商。旗下产品包含：中频（逆变）点焊机、扩散焊机、储能点焊机、滚焊机、螺母点焊机、闪光对
焊机、三相次级整流点焊机、电容储能式点凸焊机、交/直流缝焊机、各类行业工装夹具及机器人焊接系
统。为满足客户需要，广州排焊机厂家供应，我们还代理多个国家先进的焊接设备及配件，来更好的服
务每一位客户。广州排焊机厂家价格

58、熔焊时，两电极之间的电压称为（电弧电压）。

59、焊接残余应力是在（焊接过程结束后，焊件冷却至室温而残留的应力）。

60、焊工操作技能考试不合格者，允许在（3）个月内补考一次。

61、根据《特种设备焊接操作人员考核细则》的规定，埋弧焊板状试件（不允许咬边）。

62、当焊接线能量（或热输入）较大时，熔合区、过热区的晶粒特点是（晶粒粗大、韧度低）。

63、厚壁管（或板）对接焊时，先在坡口根部所焊接的一条焊道称(打底焊道）

广州排焊机厂家出售-好焊口碑好-广州排焊机厂家由广州好焊机电设备有限公司提供。广州好焊机电设
备有限公司（www.chinagoodweld.com）在电焊设备与器材这一领域倾注了诸多的热忱和热情，好焊机电
一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，
共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：张燕峰。同时本公司（www.goodweld168.com）还是
从事滚焊机，广州滚焊机，滚焊机厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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