
不锈钢切割厂家 龙城切割 瑞云激光切割加工

产品名称 不锈钢切割厂家 龙城切割 瑞云激光切割加工

公司名称 东莞市瑞云激光切割有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市大岭山镇南区路口能田工业园（新美华酒
店对面）

联系电话  18664128181

产品详情

光纤激光切割在排版时需要注意的问题

 

拐角熔化：当减速切割薄钢板的拐角时，激光会因产生过热而熔化拐角。在拐角处生成小半径，以保持
激光的高速切割，避免在切割拐角时出现钢板过热熔化现象，从而获得良好的切割品质，并减少切割时
间，提高生产力。

零件间距：一般情况下切割厚板和热板，零件间间距要大，因为厚板热板热量影响较大，在切割拐角尖
角和小图形时候，容易烧边，影响切割质量。

引线设置：在切割较厚板过程中，为了使割缝衔接良好，防止始端和终点，常常在切割开始和结束处各
引一段过渡线，分别称作引线和尾线。引线和尾线对工件本身是没有用的，因此要安排在工件范围之外
，同时注意不能将引线设置在尖角等不易散热处。引线与割缝的连接尽量采用圆弧过渡，使机器运动平
稳并避免转角停顿造成的。

钣金加工在机柜生产时一定要注意的问题

钣金加工在机柜生产时一定要注意的问题首先钣金机箱所使用的钣金件主要是通过激光分
割钣金、金属黏结、等离子分割、精密焊合等工作完成的，可见其制作的过程是有多复杂
。这样做使得钣金机箱的销售也变得更有力。也正是因为钣金机箱的作用非常重要，所以
其设计和制作都是比较严格的，可以保证钣金机箱的性能得到发挥。无锡钣金加工随着钣
金的应用越来越广泛，钣金件的设计变成了 产品开发过程中很重要的一环，机械工程师



必须熟练掌握钣金件的设计技巧，使得设计的钣金既满足产品的功能和外观等要求，又能
使得冲压模具制造简单、成本低。因为机箱钣金加工的作用是很大的，现在非常多的行业
中都在使用钣金机箱。苏州钣金加工金属板材加工就叫 钣金加工。具体譬如利用板材制
作烟囱、铁桶、油箱油壶、通风管道、弯头大小头、天圆地方、漏斗形等，主要工序是剪
切、折弯扣边、弯曲成型、焊接、铆接等，需要一定几何知识。钣金机箱在机房中是必不
可缺的，可以很好地保护钣金机箱设备。在设计基本功的时候厂家是十分注意钣金机箱的
设计的。

激光切割加工中功率CO2激光器用途

CO2激光器用途,在塑胶切割方面,以很快的速度完成形状极为复杂的部件切割,同时不会产生应力和使工
件发生形变是塑胶CO2激光切割的主要优点.更大的优势体现在热塑性材料方面,可以得到其他切割方法难
以得到的光滑的切割面.在切割聚酯和聚碳酸酯类材料时也有很好的体现.CO2激光切割设备可以对厚达20
毫米的人工合成或天然橡胶进行切割.

在玻璃切割方面,使用金刚石砂轮和高硬度金属轮的机械加工方法是传统的玻璃和玻璃制品的切割方式,它
大的缺点是需要对加工后的边缘进行再处理,材料上残存不对称边缘应力,有残留碎屑、微小裂痕、缘不平
滑等,所带来的降低产量等问题.

在石油筛缝管切割方面,它广泛应用于石油.为了挡住泥沙进入抽油泵,在壁厚为6~9mm的合金钢管上切出
小于0.3m宽的均匀切缝,起割穿孔处小孔直径不能大于0.3mm.

LCD产业玻璃基板切割方面,激光加工对于彩色滤光片、液晶、ITO导电玻璃等加工质量,加工边缘强度高,
使用范围广,并可在一步内完成全部的加工任务.
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