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产品详情

简述单管侧向抗震支吊架系统三大部件的安装流

1、后置式管架安装流程：单管侧向抗震支吊架由于槽钢螺母与受力槽钢在接触面上采用了锯齿状构造，
其连接受力是锁键的机械连接，能有效防止扣件与槽钢产生滑动位移导致支架变形甚至失效。槽钢螺母
与六角螺栓只需要对准，然后用扳手按标准的扭紧扭距扭紧即可，施工非常方便。单管侧向抗震支吊架
的后置式管架安装按照图纸标识安装。 2、槽钢及其配件安装流程：管卡分为通用管卡和半圆的两片式
管卡。轻型管道一般使用通用管卡，管卡是两个半圆形，两半圆通过螺栓旋紧后把管道箍紧固定，在管
卡与管道间有橡胶垫，橡胶垫可以直接卡在管卡上而不易掉落，起到防振、防滑作用。通常对于重型管
道使用两片式管卡，成品支架综合管廊，由于两片式管卡能直接把重量固定在槽钢上，而且不会产生额
外的弯距，所以承载力要更高，综合管廊支架哪家好，其中间同样可以卡上橡胶垫，起到防振、防滑作
用。通用管卡与槽钢通过螺杆和连接件固定，螺杆是全牙螺杆，可以根据单管侧向抗震支吊架安装的需
要任意切取所需长度，同时便于调节管道标高，安装所示： 3、管卡安装流程：单管侧向抗震支吊架嵌
入槽钢螺母，旋转四分之一圆周后，延槽身移动使螺母固定在槽内所需位置安装连接件连接其他构件。
在施工中管架结构形式主要由管道的空间位置结构、管道直径大小、固定点的基材材质，单管侧向抗震
支吊架管道内的介质以及管道的使用技术特性决定，需要进行二次深入设计。

综合支吊架施工设计的技术条件



安装重量计算

     设备按动载承重计算；风道按风道自重计算；电缆桥架按承载电缆重量及桥架自重之合计算，各
类管道重量按保温管与不保温管两种情况计算。

     1.保温管道：按设计管架间距的管道自重、满管水重、60mm厚度保温层重以及以上三项之合10%
的附加重量计算。保温材料容量按岩棉100kg/m3计算。

     2.不保温管道：按设计管架间距内的管道自重、满管水重及以上两项之合10%的附加重量计算。

     3.各种管道间距管重均为计入阀门重量（弯管托座管重包括阀门重量），当管架中有阀门时，在
阀门段应采取加强措施。

五点成品支架的特点

1、保证施工质量：进行的支撑点柱，梁和配件是热镀锌铝型材，根据成形螺钉连接而不用电焊焊接，进
而提升了支撑点的一致性和耐腐蚀特性。 2、推动低碳环保：制成品支撑点和提高架构为组合型，能够
非常容易地拆装和拆换，不用电弧焊接和用火，不容易危害自然环境，能够应用拆下来的构件和圆钢第
二次。 3、提升工作效能：依据当场具体情况，成品支架匀称激光切割，选用螺钉连接，综合管廊支架
系统，安裝便捷，降低了当场碾磨，综合管廊支架，打孔，喷漆，电焊焊接等工艺流程，生产制造和安
裝是传统式方式 的6倍。 4、减少安全施工：成品支架可将管路的重量和外界负载传送到房屋建筑的主体
工程，合理操纵管路偏移，抑止管路震动，确保管路运作全过程的安全性。传统式的焊接工艺，拆装和
安装均选用气割激光切割，存有挺大的安全风险。 5、减少工程施工成本费：中后期维护保养，制成品
原厂时热镀锌进行，热镀锌层厚而匀称，可在室内空气中应用三十年，传统式上，防腐蚀镀层太薄，镀
层一般在现场进行，因而无法保质保量，一般，在一切正常应用3至五年后必须二次解决而且中后期的反
复维护保养成本增加。 

综合管廊支架-安特机械成品支架厂家-
成品支架综合管廊由江西省安特机械有限公司提供。江西省安特机械有限公司（www.jxatjx.com）是江西
上饶 ,管道辅助材料的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需
求。在安特机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创安特机械更加美好的未来。
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