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食用油的精炼已经是现在很多人都看到的项目，因为现在的食用油需要食用安全，而毛油来说一般是没
有问题的，棉籽油精炼机多少钱一台，可以自己食用，但是对于销售就不行了，毛油是不允许销售的，
怀化棉籽油精炼机，因为其中很有很多的杂质并不能达到一个商品食用油的标准。市场上我们常见的食
用油都是经过大型精炼油厂家，将毛油进行深加工精炼，检测后达到国标级别精炼油包装出品的，所以
如果想要把自己的植物油商品化，就需要植物油的精炼油的设备。

从发展趋势来看，植物油的精加工也将是以后的发展方向，越往后面的产物赢利就会越高，所以很多的
正在做初级榨油的榨油坊可以考虑上个小型的精炼油设备，经过小型的精加工后转型都是不错的投资创
新创业，具有投资能力的企业，压榨和精炼工艺的设备需要全套配齐，全精炼或者半精炼的工艺生产流
程，符合目前食用油国家标准要求。

 

在此为大家讲解下精炼油设备的技术工艺步骤和工艺说明。

花生油、大豆油、菜籽油等毛油精炼， 通常是指对毛油进行深加工精制。毛油中杂质的存在例如磷脂、
固体杂质、等，不仅影响油脂的食用价值和安全贮藏，而且给深加工带来困难，但精炼的目的，又非将
油中所有的杂质都除去，而是将其中对食用、贮藏、工业生产等有害无益的杂质除去，蛋白质、磷脂、
黏液、水分等都除去，而有益的"杂质"，如生育酚等要保留。因此，根据不同的要求和用途，将不需要
的和有害的杂质从油脂中除去，得到符合一定质量标准的成品油，就是油脂精炼的目的。



 

脱腊是根据腊与油脂的熔点差及腊在油脂中的溶解度(或分散度)随温度降低而变小的性质

通过冷却析出晶体腊，经过滤或离心分离而达到脱腊的目的。脱腊诸法的一个共同点，就是温度在25°
C以下，才能取得好的脱腊效果。

油脂的精炼工艺

豆油是我国大宗油脂，其脂肪酸组成均以油酸、亚油酸为主，是人类主要食用油脂，棉籽油精炼机厂家
，如果油料品质好，制取工艺科学，则其毛油的品质是较好的。一般游离脂肪酸含量低于2%，经过粗炼
即能达到普通食用油的品质，其精制油的精炼工艺也较简单。

大豆油的精炼工艺如下：

毛油——过滤——酸化——中和——分离——

水洗——分离——干燥——吸附脱色——过滤——

析气——蒸馏脱臭——过滤——精炼成品油

食用油精炼工艺的发展：

1.1 脱胶及中和

合理的脱胶操作将有利于确保成品油的质量。脱胶的方法有很多种，传统的方法有水化脱胶和酸炼脱胶
。按国标二级油的标准，水化脱胶也可以达到要求。对于棕榈油等胶质含量较少的特殊油种仅用酸炼脱
胶就可达到要求，这种方法又称干法脱胶。

随着科学技术的发展，人们的目标并不但仅停留在如何合理地脱除胶质上。而是在此前提下，把降低消
耗、减少在脱胶过程中对油脂的损害作为高的目标。80年代应用于生产的脱胶工艺，以脱胶干净、可减
少后续脱色过程的白土用量而获得了宽泛的应用。90年代用于工业化生产的酶法脱胶工艺，将生物化学
与油脂精炼工艺有机地结合在了一起，脱胶后磷的含量可降至10
mg／kg以下，宽泛适用于化学精炼和物理精炼。以上工艺在国内均得到应用。

1.2 脱色

经过改进的两层或多层脱色器可避免白土的沉降，使油与白土的混合更为均匀，设计的带有喷嘴装置的
脱色器，可除去未脱色油中的氧气和水分，加快了白土的脱色效率。

早期，白土通常用直接吸入法加入脱色罐。经过改进后，白土在常压下起初通过定量绞龙加入白土调和
罐，然后吸入脱色罐。但无论哪种方法都避免不了油与空气的接触。目前，常用的方法是白土经风运系
统输送至白土储罐，棉籽油精炼机价格，再通过由定时器控制的气动蝶阀自动落入脱色罐。这样既可减
少白土在输送过程中的粉尘污染，又可避免油与空气的接触。

1.3 脱臭

脱臭是油脂精炼的一个重要工序。不同形式的脱臭塔因料层的高低、油与直接蒸汽的接触面积不同，水



、电、汽等一些主要指标的消耗会有很大的差别。除脱臭温度和真空度外，直接蒸汽的加入量应根据实
际需要通过孔板孔径的大小来调节，直接蒸汽的压力应控制在0.2 MPa左右。
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