
注塞泵泵头公司 镇江通宇五金厂 扬州注塞泵泵头

产品名称 注塞泵泵头公司 镇江通宇五金厂
扬州注塞泵泵头

公司名称 镇江市丹徒区通宇五金厂

价格 面议

规格参数

公司地址 镇江市丹徒区辛丰镇

联系电话  13906107945

产品详情

数控机床是数字控制机床的简称，是一种装有程序控制系统的自动化机床。该控制系统能够逻辑地处理
具有控制编码或其他符号指令规定的程序，并将其译码，扬州注塞泵泵头，用代码化的数字表示，通过
信息载体输入数控装置。经运算处理由数控装置发出各种控制信号，注塞泵泵头公司，控制机床的动作
，按图纸要求的形状和尺寸，自动地将零件加工出来。如果想要确保数控机床定位精度，需要通过以下
方式进行检测。

1、直线运动定位精度检测

直线运动定位精度一般都在机床和工作台空载条件下进行。按国家标准和国际标准化组织的规定（ISO标
准），对数控机床的检测，应以激光测量为准。在没有激光干涉仪的情况下，对于一般用户来说也可以
用标准刻度尺，配以光学读数显微镜进行比较测量。但是，测量仪器精度必须比被测的精度高1~2个等级
。

为了反映出多次定位中的全部误差，ISO标准规定每一个定位点按五次测量数据算平均值和散差-3散差带
构成的定位点散差带。

三、监管不到位

1、监管方法缺失，如靠人管人或拉帮结派等。

2、监管越位或错位，如直属经理不管不问，注塞泵泵头厂，老板一杆子到底等。

3、监管失职，如明知作业不规范，睁一只眼闭一只眼等。

4、监管岗位素质低，注塞泵泵头价格，沟通能力太差或将包容和宽容混为一谈。



5、监管者本身处事不公正，没有原则，再好流程和制度也会死，上梁不正下梁歪。

四、技术管理素质不匹配

全员全流程质量控制思想领悟不深，还是以为有一个技术棒的厂长就全厂无忧了！

资源整合，各尽其能。

严格控制外返是每一个人的责任，所以预防工作很重要，问诊-预检-方案审核-配件控制-作业控制-终检-
交车检验-陪同交车，一步不能少！

激光切割相比等离子切割更精密，切缝小，在0.5mm左右。

等离子切割切缝较激光切割大，在1-2mm左右。

水切割的切缝大约比刀管直径大10%，一般在0.8-1.2mm。随着砂刀管的直径扩口，其切口也就愈大。

线切割的切缝宽度，一般在0.1-0.2mm左右。

切割表面质量对比

激光切割的表面精糙度没有水切割好，越厚的材料越明显。

水切割不会改变切割缝周边材料的质地（激光属于热切割，会改变切割区域周边的质地）。

注塞泵泵头公司-镇江通宇五金厂-扬州注塞泵泵头由镇江市丹徒区通宇五金厂提供。镇江市丹徒区通宇
五金厂（www.zjtywj.cn）有实力，信誉好，在江苏 镇江 的五金模具等行业积累了大批忠诚的客户。公司
精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进通宇五金和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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