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公司名称 沧州旺春德五金制品有限公司
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公司地址 河北省沧州市沧县大官厅乡谢官厅村8号

联系电话  13832753301

产品详情

异形弹簧通过什么来获得金属保护层 

金属保护层种类很多，就异形弹簧而言，一般是用电镀的方法以获得金属保护层。电镀保护层不但可以
保护不受腐蚀，同时能改善异形弹簧的外观。有些电镀金属还能改善异形弹簧的工作性能，例如提高表
面硬度，增加抗磨损能力，提高热稳定性，防止射线腐蚀等。但如果单纯为了异形弹簧的腐蚀，地板弹
簧价格报价，一般应选用电镀锌层与电镀镉层。镀镍异形弹簧锌在干燥的空气中较安定，几乎不发生变
化，不易变色。 

在潮湿的空气中会生成一层氧化锌或碳式碳酸锌的白色薄膜。这层致密的薄膜可阻止继续遭受腐蚀。因
此镀锌层用于异形弹簧在一般大气条件下防腐蚀保护层。凡与硫酸、盐酸、等溶液相接触，地板弹簧，
以及在等气氛的潮湿空气中工作的异形弹簧，均不宜用锌镀层。 

 

弹簧制造工艺的特征 

弹簧热处理后质量的判别主要是弹簧的寿命，从性能的角度考虑时需要调整弹性参数与韧性参数的平衡;
性能与弹簧钢的淬透性有密切关系。 

其一采用冷轧钢带和冷拔钢丝、冷卷成型，地板弹簧现货销售，经淬火回火或低温回火; 

其二采用热轧不退火钢材，热成形后，进行淬火回火，一般板簧及大型卷簧的制造都采用此方法; 



其三采用热轧退火钢材，冷卷成型，除应力整型后，再加热淬火和回火热处理，地板弹簧定制，一般钢
丝直径在6-12mm的中型卷簧。橡胶弹簧厂弹簧钢的热处理可分冷拔钢丝的热处理和热轧弹簧钢的热处理
。 

冷拔钢丝的热处理是先对材料进行淬火+中温回火，获得回火托氏体组织，成形后进行低于150℃去除应
力回火。橡胶弹簧厂热轧弹簧钢的热处理是热成形后的弹簧，可在830～890℃加热后油淬火、400～480℃
回火，获得回火托氏体组织。如果弹簧钢丝直径太大(>15mm)、板材太厚(>8mm)，会出现淬不透现象，
结果弹性极限下降，疲劳强度降低。 

弹簧在服役时承受的弯曲应力、旋转应力在表面，故它的表面状态非常重要。热处理时的氧化脱碳是预
防的重点，加热时要严格控制炉内气氛，尽量缩短加热时间。弹簧经热处理后，一般要进行喷丸处理，
使表面强化并在表面产生残余压应力，以提高疲劳强度。 

强力喷丸技术是将高速弹丸喷射到弹簧表面，使表面层在弹丸的冲击作用下发生塑性变形，由此产生强
化及表面压应力，使弹簧的性能及耐应力腐蚀能力均得到改善的方法。 

异形弹簧常用材料 

不锈簧线
301、302或304不锈钢，当温度超过260摄氏度(500华氏度)时，不建议使用不锈钢制成的弹簧。 

金属弦线材质 当温度超过121摄氏度(250华氏度)时，不建议使用乐器金属弦 线材质的弹簧。 

其他材质 高温合金线、SAE6150铬钒钢、INCONEL -750、INCONEL -718、Nimonic 90、琴钢线72A
、65mn、60si2mn、 55crsi、 50crva、Monel、铍铜、铬硅钢、Elgiloy、磷青铜、镀锌琴钢丝等。 

地板弹簧-地板弹簧定制-地板弹簧厂家直销(诚信商家)由沧州旺春德五金制品有限公司提供。行路致远，
砥砺前行。沧州旺春德五金制品有限公司（tz1288.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴
，与您一起飞跃，共同成功!
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