
国标对焊碳钢法兰盘毛坯 钦州对焊碳钢法兰 铭烨法兰盘厂家

产品名称 国标对焊碳钢法兰盘毛坯 钦州对焊碳钢法兰
铭烨法兰盘厂家

公司名称 聊城市铭烨机械配件制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东聊城开发区蒋官屯办事处四合村工业园

联系电话  15865774700

产品详情

法兰分类方法：

1、按化工行业标准分：整体法兰（IF）、螺纹法兰（Th）、板式平焊法兰（PL）、带径对焊法兰（WN
）、带颈平焊法兰（SO）、承插焊法兰（SW）、对焊环松套法兰（PJ/SE）、平焊环松套法兰（PJ/RJ）
、衬里法兰盖（BL（S））、法兰盖（BL）。

2、按石化行业标准分：螺纹法兰（PT）、对焊法兰（WN）、平焊法兰（SO）、承插焊法兰（SW）、
松套法兰（LJ）、法兰盖（不表注）。

3、按机械行业标准分：整体法兰、对焊法兰、板式平焊法兰、对焊环板式松套法兰、平焊环板式松套法
兰、翻边环板式松套法兰、法兰盖。

4、按国家标准分：整体法兰、螺纹法兰、对焊法兰、带颈平焊法兰、带颈承插焊法兰、对焊环带颈松套
法兰、板式平焊法兰、对焊环板式松套法兰、平焊环板式松套法兰、翻边环板式松套法兰、法兰盖。

法兰的过程防护

法兰是压力容器设备上用于管道连接的精密部件，法兰密封面质量的好坏直接关系到设备的使用安全，
特别是对于高压容器法兰密封面质量的要求更高，法兰密封面损坏容易造成设备介质的泄露，从而引起
爆等质量安全事故，针对公司在设备制造过程中经常出现的法兰损坏现象，定如下保护措施。对焊碳钢
法兰

1．法兰片到货后，未领用的法兰分类存放于库房，法兰密封面一端严禁直接放置于地面或刚性物体上，
可将法兰放于木板或胶垫上，且避免法兰受潮生锈。



2．不锈钢法兰严禁与碳钢物体接触。

3．预制工段领用法兰后，检查法兰是否存在刮伤和损坏，如发现法兰密封面划伤超过截面1/4且深度大
于1mm时通知采办部处理。

4．法兰与接管组对焊接时，禁止将法兰面一端直接放于地面或刚性物体上，避免法兰面刮伤。

5．不锈钢法兰与碳钢零部件分开预制存放。对焊碳钢法兰

6．用钢丝绳吊运法兰时，严禁同时吊运法兰两个以上，并防止吊运过程中刮伤法兰面。

法兰盘的安装技术

一般常称的法兰盘是指专用于连接管道的连接件.如两根直径100 的钢管，可用烧焊或电焊将它们连接起
来，对焊碳钢法兰加工，一旦焊好后就不好拆开，除非用切割机或电焊来切割开.但如果用法兰盘(一盘
为园形)，就可加上胶垫密封，然后用螺丝帽固定就可以了.当管道出现故障或检修时，也可很方便拆开.
另外如在大的闸阀开关处两边，都设有法兰盘，就是为了拆换开关方便.
模锻设备也有严格的要求，如果出现微量错移，必需通过模具结构和锻造工艺来减轻。

方形法兰盘外形结构比较复杂，轴向有不规则的凹位或凸台，凸出的四个耳朵要求受力状况比较好，国
标对焊碳钢法兰盘毛坯，耳朵外部外表及其一端轴颈的外表面均为非加工面，法兰盘要求外表没有褶皱
和凹痕，且各圆弧平滑过渡。法兰盘由于是闭式和开式组合的模具结构，没有飞边仓部，法兰盘工程的
建设与维护工作显得越来越重要钢铁板块对法兰盘股价大跌，有很大的不理性成分。

法兰盘连接就是把两个管道、管件或器材，先各自固定在一个法兰盘上，两个法兰盘之间，加上法兰盘
垫，用螺栓紧固在一起，完成了连接。有的法兰盘管件和器材已经自带法兰盘，异型件也是属于法兰盘
连接。法兰盘也就不需要飞边仓部材料，所以资料消耗较前两种工艺少，法兰毛坯模腔的充溢成形，钦
州对焊碳钢法兰，法兰盘特殊的结构件如目前世界流行在汽车上用的无支承轴，钢板冲压对焊碳钢法兰
，承法兰盘及其他类似的法兰毛坯等在模锻过程中间隙不断减少的模锻方式。

法兰盘闭式模锻法兰盘是两模间间隙的方向与模具的运动方向相平行，模锻法兰盘的过程中法兰的生产
间隙大小不变化的模锻方式一定要均衡，在面对生产法兰盘的规格技术上是觉不能马虎的。因为不少的
链接体上都在使用法兰盘安装的固定物体，如果法兰盘的质量部达标的话后造成的结果是不可想象的，
所以不管是什么生产厂家制作物品都要以诚心来做。

国标对焊碳钢法兰盘毛坯-钦州对焊碳钢法兰-铭烨法兰盘厂家由聊城市铭烨机械配件制造有限公司提供
。聊城市铭烨机械配件制造有限公司（www.lctsfl.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过
硬的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创
美好未来。铭烨法兰盘——您可信赖的朋友，公司地址：山东聊城开发区蒋官屯办事处四合村工业园，
联系人：周经理。同时本公司（www.maopi.lctsfl.com）还是从事聊城锻造法兰毛坯，冲压钢板法兰盘毛
坯，热扩法兰毛坯厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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