
南元机床集团 M1050A无心磨床价格

产品名称 南元机床集团 M1050A无心磨床价格

公司名称 江苏南元机床集团有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市滨湖区金桂路20号

联系电话  13906172803

产品详情

磨床故障判别办法

磨床是运用磨具对工件外表进行磨削加工的磨床。当无心磨床长时间使用后，简略呈现一些故障，排除
故障的办法有哪些?

1、直观法：即是运用人的感官注意发作故障时的表象并判别故障发作的能够部位。如有故障时何处是不
是有异响、火花发作，何处有焦糊位呈现，M1050A无心磨床报价，何处有发热异常表象，然后进一步调
查能够发作故障的每块电路板的外表情况，M1050A无心磨床价格，这是一种基本、简略的办法，但却需
求磨床维修人员具有必定的维修经历。

2、硬件提示功能：指示灯可判别故障地点。在无心磨床硬件电路板上有许多的指示灯，借此可大致判别
出故障地点位置。

3、软件提示功能：CNC体系都具有自确诊功用。在体系作业时间，能用自确诊程序对体系进行快速确
诊。一旦检测到故障，指示灯将会闪烁，维修时可根据指示灯来查找磨床的故障地点。

4、磨床体系参数：体系参数改变会直接影响到磨床的功能，乃至使磨床发作故障，整台无心磨床不能作
业。而外界的搅扰有能够导致存储器内单个参数的改变，听以当磨床发作了一些不可思议的故障时，可
对磨床的参数进行核对。
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工件是磨床设计的依据

在磨削过程中，砂轮是矛盾的主要方面；但在设计无心磨床的情况下，工件是矛盾的主要方面，因为这



时工件是设计机床的依据，什么形状的工件，有什么样的加工方法和要求，就要设计什么样的机床来完
成。

无论是设计一般用途的通用机床，还是设计适应特殊要求的专用机床，或介乎二者之间的专门化机床，
都是以工件作为设计的依据。但无心磨床不是以一个或一类工件作为依据的，M1050A无心磨床厂，而要
考虑加工多种类型的工件，即它的加工范围要尽可能广一些，运动关系也要复杂一些。以磨床为例，如
M1432Aw能外圆磨床，它能满足纵磨外圆、内圆、锥度及轴肩端面等工件，因而其砂轮与工件之间的关
系，能在一定范围内作较多的变化。而专门化或专用磨床，则是为适应磨削某一个或一类工件，其砂轮
与工件之间的关系变化很少或是固定的。如3MT4320圆锥滚子球基面磨床，就是一台专门化磨床，专为
磨削一定规格范围内的圆锥滚子基面球形半径而设计的；又如1=1109半自动曲轴磨床，是专为汽车厂g效
率磨削一种规格的曲轴的曲柄颈专用磨床。

因此，我们在设计无心磨床时，也和做其他工作
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备件置换法是一种对无心磨床简单易行、现场判断时常用的方法。备件置换法是根据故障现象或者经验
判断出故障点的大致范围，黄山M1050A无心磨床，然后利用备用模块、集成电路芯片或者元器件替换有
疑点的部件，从而把故障定位在某一模块上，甚至某个元器件上。这种方法实际上也是验证对无心磨床
故障判断是否正确的一种方法。使用此种方法应注意以下两点：

1、在备用模块更换上之前，应该仔细检查备板是否完好，并检查备板的设定状态是否与原板的状态相同
，这包括检查印制电路板上的选择开关和短路棒的设定位置与原板是否一致。

2、在更换无心磨床系统主板或者存储器板时要注意，有时更换上新的模块后，需要系统初始化，并重新
输人数据和程序后系统才能工作。
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南元机床集团-M1050A无心磨床价格由江苏南元机床集团有限公司提供。江苏南元机床集团有限公司（w
ww.nanyuan2017.tz1288.com）有实力，信誉好，在江苏 无锡 的其它等行业积累了大批忠诚的客户。公司
精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进江苏南元机床和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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