
多工位冷镦加工 众揽五金值得推荐 螺丝多工位冷镦加工

产品名称 多工位冷镦加工 众揽五金值得推荐
螺丝多工位冷镦加工

公司名称 永康市西城众揽五金制造厂

价格 面议

规格参数

公司地址 永康市象珠镇象珠工业区飞峰路56号

联系电话  13588609018

产品详情

永康市西城众揽五金制造厂告诉大家冷镦知识：

铅浴处理冷拔钢丝：先将钢丝连续拉拔三次，总变形量达到50%，接着加热到Ac3以上温度使其奥氏体化
，随后在450-550℃的铅浴中等温处理，奥氏体转化为索氏体组织。屈服强度为1600Mpa，多工位冷镦件
加工，冷卷成形后，在200-300℃退火消除应力即可。

永康市西城众揽五金制造厂欢迎大家前来咨询订购！

永康市西城众揽五金制造厂告诉大家冷镦加工：

冷锻是冷模锻、冷挤压、冷镦等塑性加工的统称。是对物料再结晶温度以下的成形加工，是在回复温度
以下进行的锻造。生产中习惯把不加热毛坯进行的锻造称为冷锻。冷锻材料大都是室温下变形抗力较小
、塑性较好的铝及部分合金、铜及部分合金、低碳钢、中碳钢、低合金结构钢。冷锻件表面质量好，尺
寸精度高，能代替一些切削加工。冷锻能使金属强化，提高零件的强度。

永康市西城众揽五金制造厂欢迎大家前来咨询订购！

永康市西城众揽五金制造厂告诉大家冷镦加工：生产螺母的方式其实更多，其中就有适合生产大、中型
螺母的分序挤压法，多工位冷镦加工，工艺过程包括：切断，压球，初成型、冲孔，精冲孔等过程，螺
丝多工位冷镦加工，这也是生产冷挤螺母的典型生产过程。从切断下料开始，多工位冷镦加工报价，每
一步都有其详细的计算过程，当然也包括经验数据的修正。当采用大型自动冷镦机进行切断、镦平、打
球、经软化退火处理后再经压床分序成型，这种组合生产的效率就成倍提高。



永康市西城众揽五金制造厂欢迎大家前来咨询订购！
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