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产品详情

H型钢是怎么轧成的

轧制粗坯

方坯先用带孔型的二辊开坯机轧制成近似H型，下图红色部分是方坯进入每个相应的孔型位置出来后的
截面形状。从左往右的第二和第三个孔是一模一样的，生产时其中一个是备用孔。

轧机精轧

上图右侧的红已经接近H型钢了，但离终的订货标准还是会有差别。后续需要用轧机才能生产出合格的H
型钢，轧机不再是上下两个轧辊，而是上下左右共四个，而孔型只有一个。

生产方法

H型钢可用焊接或轧制两种方法生产。焊接H型钢是将厚度合适的带钢裁成合适的宽度，在连续式焊接机
组上将翼缘和腹板焊接在一起。焊接H型钢有金属消耗大、不易保证产品性能均匀、尺寸规格受限制等
缺点。因此，H型钢以轧制方法生产为主。在现代化的轧钢生产中，使用轧机轧制H型钢。H型钢的腹板
在上下水平辊之间进行轧制，翼缘则在水平辊侧面和立辊之间同时轧制成形。由于仅用轧机尚不能对翼
缘边端施以压下，这样就需要在机架后设置轧边端机，俗称轧边机，以便对翼缘边端给予压下并控制翼
缘宽度。在实际轧制操作中，把这两座机架作为一组，使轧件往复通过若干次，或者是令轧件通过由几
架机座和一两架轧边端机座组成的连轧机组，每道次施加一定的压下量，将坯料轧成所需规格形状和尺
寸的产品。在轧件的翼缘部位，由于水平辊侧面与轧件之间有滑动，轧辊的磨损比较大。为了保证重车
后的轧辊能恢复原来的形状，应使粗轧机组上下水平辊的侧面以及与其相对应的立辊表面呈3°～8°的
倾角。为修正成品翼缘的倾角，设置成品轧机，又叫精轧机，其水平辊侧面与水平辊轴线垂直或有较小
的倾斜角，一般不大于20′，立辊呈圆柱状。 

如何预防H型钢出现锈斑的方法有哪些



常用的钢材是有许多的，H型钢也是其间的一种，一般H型钢在加工的时分都是做防锈处理的，可是寄存
的时间长了或者是运用，运送的时分不留神，h型钢加工，仍是会形成生锈的现象。

因为H型钢在运用之前，常常暴露在空气之中，时间长了之后，钢材便与空气中的氧气和水分发生一系
列的化学反应，出产锈迹，俗称的被腐蚀了。但因为锈迹会影响H型钢的运用作用，导致H型钢之间的联
接呈现空位，高频焊接h型钢，不能摆放材料的方位，推延工程的速度，更甚的导致工程崩塌等。

因而每次运用H型钢之前，南京h型钢，都需求进行除锈，将小的锈斑去掉防止腐蚀变大，影响运用作用
。这样就需求购买更的除锈剂，尽量解决其外表的氧化问题。除此之外，在运用H型钢的时分尽量将其
放在枯燥的环境下，也能够起到必定防备生锈的作用。

因而，h型钢规格，想要使H型钢不生锈，在寄存的时分尽量放在枯燥的当地，为何更好的防止H型钢生
锈，在寄存的时分尽量不要暴露在空气中，还有一点，在运用过程中如果有生锈的状况，主张先进行除
锈在运用，防止因小面积锈斑变成大面积锈斑。

盐阳(图)-h型钢加工-南京h型钢由南京盐阳建筑材料有限公司提供。南京盐阳建筑材料有限公司（www.h
xg.com.cn）位于南京市鼓楼区幕府西路11号338室。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前盐阳建筑在金
属建材中享有良好的声誉。盐阳建筑取得商盟认证，我们的服务和管理水平也达到了一个新的高度。盐
阳建筑全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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