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环形电镀金刚石线锯

    环形电镀金刚石线锯是比较新的产品，环形切片切割线，其切割效率非常高，切面质量也十分，被
各行业广泛关注。

    目前，国内外对电镀金刚石线锯的研究报道较少。１９９３年日本进行了环形电镀金刚石线锯的研
究，并提出了如何把钢丝基体焊接成环形的方法。ＷｅｌｌＤｉａｍｏｎｄ Ｗｉｒｅｓａｗｓ公司研制
的环形电镀金刚石线锯，其锯切线速度可达２０ｍ／ｓ。高伟、刘镇昌等人采取复合电镀的方法用
Φ０．８ｍｍ 的６５Ｍｎ
钢丝作基体材料研制了环形电镀金刚石线锯，并在自制的试验设备上进行花岗岩锯切。

    郑州元素工具以技术为导向，拥有多项专利技术，积极与各科研院所，企事业单位及高校以各种
方式合作，代表行业先进科研水平。欢迎各行业前来咨询合作。

线锯丝

     环形金刚石线锯切割大理石实验是研发环形金刚石线是进行的重要测试，其中的主要参数如下：

    用环形电镀金刚石线锯丝锯切大理石时，要获得较好的表面粗糙度，低能耗环形切片切割线，又要



得到较高的切割效率，在 大理石切割试验参数范围内，工 件进给速度为１０ｍｍ／ｍｉｎ，锯
丝线速度为 ３０ｍ／ｓ，定制环形切片切割线 ，锯 丝张紧力为１００Ｎ 是较好的切割工艺。

    当张紧力超过１００Ｎ 时，锯丝与工件间的应力增大，质量好环形切片切割线，使得单个磨粒的
切削深度增加，又加上锯丝磨损也较快，磨损和脱落的金刚石颗粒随机械冲击力被压入到工件表面，大
理石表面粗糙度又开始增加。所以调节张紧力时要留有一定的余度，不要过紧。

     郑州元素工具以技术为导向，拥有多项专利技术，积极与各科研院所，企事业单位及高校以各种
方式合作，代表行业先进科研水平。欢迎各行业前来咨询合作。

硬脆材料切割线在切割过程中磨粒与工件间的作用比较复杂，加工时受材料的成分、晶向、性能、结构
等方面的影响。脆性材料破碎要有以下过程：弹性接触、塑性滑擦、破碎。硬脆材料切割去除机理为磨
粒与切割工件接触使材料微裂纹重叠而去除的过程。

当材料受力超过一定程度后大多数材料会发生断裂，所以一般人们把强度当作材料的一个重要性能指标
。在断裂理论提出“临界外加应力”的假定成为该理论的基础并且一直在沿用。但是硬脆材料的断裂强
度在实践过程中受温度、加载速度、化学环境等的影响十分明显，
硬脆材料断裂强度的波动可能受环境影响超过一个数量级。

【郑州元素工具】-定制环形切片切割线 -环形切片切割线由郑州元素工具技术有限公司提供。郑州元素
工具技术有限公司（www.yuansutools.com）为客户提供“环形金刚石线锯,金刚石超长线,金刚石毛刷,砂管
等金刚石工具”等业务，公司拥有“元素工具”等品牌，专注于金刚石工具等行业。欢迎来电垂询，联
系人：徐女士。同时本公司（www.superhard.cn）还是从事郑州金刚石线切割，高速切割，精密切割的厂
家，欢迎来电咨询。
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