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产品名称 多功能铜排加工机厂家 河南多功能铜排加工机
山东巨辉质量可靠

公司名称 山东巨辉智能科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市长清区城南工业园

联系电话 18006366789 18006366789

产品详情

数控铜排加工机冲孔模具的结构类型便携式母线冲孔模具、普通式母线冲孔模具、转塔式铜排冲孔模具
济南巨辉厂家定制！

铜排母线冲孔模具总共可以分为三种结构类型

转塔式数控铜排加工机冲孔模具用于加工各种规格的铜排、铝排等母线排。只要在对应的加工单元上即
可分别进行母线排的冲孔加工，为铜排加工机所配套。具体而言有圆形和椭圆形等几种结构类型。

铜铝排冲孔模具经久耐用，冲孔精度高，内圆光滑表面。

能满足各电器元件可靠地固定于柜体中确定的位置。柜体外形一般为立方体，如屏式、箱式等，也有棱
台体如台式等。这种柜有单列，也有排列。 母线加工机模具

为了保证柜体形位尺寸，往往采取各构件分步组合方式，多功能铜排加工机多少钱？，一般是先组成两
片或左右两侧，然后再组成柜体，或先满足外形要求，再顺次连接柜体内部支件。组成柜体各棱边的零
件长度必须正确（公差取负值），才能保证各方面几何尺寸，多功能铜排加工机价格，从而保证整体外
形要求。对于柜体两侧面，因考虑排列需要，中间不能有隆起现象。

另外从安装角度考虑，底面不能有下陷现象。在排列安装中，地基平整是先决条件，但干整度和柜体本
身都有一定误差，在排列中要尽量抵消横向差值，而不要造成差值积累，因为差值积累将造成柜体变形
，影响母线联结及产生组件安装异位、应力集中，甚至影响电器寿命。故在排列时宜用地基高点为安装
参考点，然后逐步垫正扩排，在底面干整度较理想并可预测条件下，也可采取由中间向两侧扩排方式，
河南多功能铜排加工机，使积累差值均布。

为了易于调整，抵消公差积累，柜体宽度公差都取负值。柜体的各个构件结合体完成以后，视需要还应
进行，以满足各部分形位尺寸要求。对定型或批量较大的柜体制造时应充分考虑用工装夹具，以保证结



构的正确统一，夹具的基准面以取底面为妥，夹具中的各定位块布置以工作取出方便为准，对于柜体的
外门等因易受运输和安装等影响，一般在安装时进行统一调整。

数控母线加工机厂家：数控母线加工机是对铜、铝母线排成型加工的专业设备，主要功能是对母线排进
行剪切、冲孔、折弯，通过更换模具还可以完成压花、压剪铜棒、压接线鼻等工作。型号不同的母线加
工机各有各的特点，数控母线加工机厂家为您介绍几种型号的数控母线加工机：

数控母线加工机BM603-S-8P：集冲、剪、折三功能于一体，双工作台，三工位可同时操作，是汇流排（
母线）加工专用组合机，定位标尺，使工件定位方便、准确。折弯角度数控，使难以掌握的折弯角度非
常轻松方便，多功能铜排加工机厂家，精度高，具备记忆功能可随时调出以前加工工件的数据，可以对
不合适的数据进行修改，若客户采用的不是标准工件，也可以根据非标准工件的要求自行设定数据进行
加工，操作非常方便。

多功能铜排加工机厂家-河南多功能铜排加工机-山东巨辉质量可靠由山东巨辉智能科技有限公司提供。
山东巨辉智能科技有限公司（www.sdjhsk.cn）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工
队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来
。山东巨辉——您可信赖的朋友，公司地址：济南市长清区城南工业园，联系人：王经理。
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