
数控车床 远大机械卧式车床厂家 数控车床价格

产品名称 数控车床 远大机械卧式车床厂家 数控车床价格

公司名称 邢台远大机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省邢台市任县邢家湾镇滏西村

联系电话  15932198999

产品详情

1、按工艺用途进行分类

（1）一般数控车床加工。这类数控车床加工和传统的通用车床加工一样，有数控的车、铣、镗、钻、磨
床等机械加工方式，这类数控车床加工的工艺可能性和通用机床相似，不同的是它能加工复杂形状的零
件。

（2）CNC数控车床加工。这类数控车床加工是在一般数控车床加工的基础上发展起来的。它是在一般
数控车床上加装一个刀库(可容纳10-100多把刀具)和自动换刀装置而构成的一种带自动换刀装置的数控车
床(又称多工序数控车床或镗铣类加工中心，数控车床，习惯上简称为加工中心)，这使数控车床加工更
进一步地向自动化和化方向发展。

数控车床的硬限位

在伺服轴的正、负极限位置，装有限位开关或接近开关，这就是所谓的硬限位。硬限位是伺服轴运动超
程的z后一道防护，越过硬限位后的很短距离就到达机械硬限位。由于伺服系统功率很大，一旦撞上机械
硬限位，数控车床工艺，就有可能造成机件的损坏，这是不允许的。因此，硬限位的开关动作的结果是
引起紧急停车。

当进给轴移动超出机床的行程后，机床的限位就会起作用，机床出现报警，造成手动或手轮操作时对应



坐标轴不能继续运动;自动加工时所有坐标轴会停止加工。此时，我们认为数控车床是发生了限位故障。

（1）刀盘传动齿轮箱总成的定位鼠盘因断续切屑震动而产生磨损，传动齿轮不但严重磨损，还出现打齿
现象，应对定位鼠盘进行再加工，更换传动齿轮。另外，检查发现编码器链接轴支撑轴承，因浸泡在切
削液中，数控车床价格，产生锈蚀和磨损，需更换处理。

（2） X向滑台、导轨、镶条及压板因断续切屑震动出现磨损严重和点蚀，z大磨损尺寸量达一个毫米。
需对滑台、导轨及压板进行加工处理。另外，检查发现x向丝杠下支撑轴承，数控车床厂家，因浸泡在切
削液中，产生锈蚀和磨损，需更换处理。

（3） Z向滑台、导轨、镶条及压板因接触面积较大，磨损情况超差情况较好。在z终的装配中，通过简
单地刮研即可解决。

数控车床-远大机械卧式车床厂家-数控车床价格由邢台远大机械制造有限公司提供。邢台远大机械制造
有限公司（xingtaiyuanda.tz1288.com）为客户提供“动梁龙门铣床，定梁龙门铣床,数控龙门铣床,端面铣
床，双面铣床”等业务，公司拥有“邢台远大”等品牌，专注于数控机床等行业。欢迎来电垂询，联系
人：贺经理。
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