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产品详情

镀硬铬过程中除氢的目的是什么？

镀硬铬时，在阴极不但可以沉积金属铬，还电离出大量氢离子，无锡镀硬铬，其中一部分在阴极还原成
氢气，另一部分则渗透到镀层或基体金属内部，使镀硬铬镀层和底材的金属晶格发生变化，产生较大的
应力，使镀硬铬镀层性能改变，导致脆裂甚至脱落。除氢的目的就是降低镀硬铬镀层和基体金属的脆性
，提高镀硬铬镀层的使用性能。

镀硬铬之后应尽快将零件放入洫、烘箱或真空中进行除氢。除氢处理一般采用加热的方法，在尽量使镀
硬铬镀层性能不受影响的前提下，温度越高，时间越长，除氢越彻底。一般温度控制在100～300℃，常
用180—200℃，时间为2～4h。温度不要太高，那样会降低镀硬铬镀层的硬度。

凡是镀硬铬前硬度≥40HRC的基体镀后要尽快除氢，在(200±5)℃的条件下，除氢3h;镀前硬度≥55HRC
的基体金属，镀硬铬镀后的除氢温度要降到(150±5)℃，但时间要适当延长。

用油浴除氢时，要先将镀硬铬零件提前预热，可将镀硬铬零件放人热水或烘箱中预热70～80℃，不锈钢
镀硬铬，再将镀硬铬零件放入温度与之接近的油浴中，再将温度逐渐提高到除氢温度，以避免由于温度
的聚变，使镀层造成损坏。该方法的优点是零件每个部位的温度都很均匀，除氢的效果比较好。

 

镀硬铬之后需要进行哪些处理

汉铭镀硬铬厂家为大家讲解镀硬铬之后需要进行哪些处理：

一、清洁 



清洁是镀硬铬处理的重要工序。一是把零件上附着液清洁洁净，以保证镀硬铬镀层的防腐或装修功能；

二是避免零件上附着液带入下道工序而构成污染，乃至使镀硬铬过程中每道工序构成缺陷，还可能使镀
层因进入镀液而使发生锈蚀、发白等景象。

二、驱氢 

是为了消除镀硬铬氢脆的损害，镀硬铬价格，而选用热处理，将氢从零件内赶出的过程。

三、钝化 

是选用某些化学反应，使镀硬铬金属表面构成细密的化合物膜以避免镀层金属被空气氧化，以起到进步
抗腐蚀性的作用。

四、镀硬铬镀层防变色处理（首要处理对象是银镀层）

避免镀硬铬镀层变色的办法，是把镀层与外界腐蚀性介质隔离，或用其他办法进步镀层的抗蚀才能。常
用以下几种办法：

1、在镀硬铬镀层上生成一层保护膜(如化学钝化、电解钝化、电泳法等)。

2、在镀硬铬镀层上堆积一层(如镀金、铑、钯等)，或硬铬电镀具有必定抗变色功能的银基合金（如银金
合金等）。此办法资料价格贵，本钱高，只用于请求高安稳高耐磨性的零件。

3、在镀硬铬镀层上掩盖一层有机资料薄膜。此办法对镀层的抗变色才能有很大进步，若合作第壹种办法
运用，其作用更好。但它对金属的接触电阻和焊接功能有晦气的影响，适用于对电气功能请求不高的零
件。

4、在镀硬铬镀层上浸渍一层避免镀层变色的缓蚀剂，如TX型防银变色剂。此办法防变色功能良好，对
金属的焊接功能与接触电阻的影响小。

五、镀硬铬干燥 

电镀硌层的两大类型铬镀层可分为，镀硬铬抛光，平滑电镀硌层和多孔性电镀硌层两类。

平滑电镀硌层具有很高的密实性和较高的反射能力，但其表面不易贮存润滑油，而多孔性电镀硌层的外
表面形成无数网状沟纹和点状孔隙，能保存足够的润滑油以改善摩擦条件。根据它们的性能的不同，决
定了两种电镀硌层的使用范围。

平滑电镀硌层使用范围：

1、修复静配合的零件的尺寸；

2、平滑电镀硌层用于提高模子的工作面的光滑度，并且降低工作时的摩擦力；

3、平滑电镀硌层用于延长在较低压力的磨损条件下工作的零件的使用期限。 

多孔性电镀硌层使用范围：



1、修复在相当大的比压力、温度高、滑动速度大和润滑供油不能充分的条件下工作的零件；

2、修复切割机床的主轴、泵轴及其它机器零件。 

无锡镀硬铬-宣城汉铭表面处理公司-镀硬铬抛光由宣城汉铭表面处理有限公司提供。宣城汉铭表面处理
有限公司（www.xchmdd.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供
更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。汉铭表面处理
——您可信赖的朋友，公司地址：安徽省宣城市宣州区经济北开发区松泉西路，联系人：席经理。
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