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产品名称 徐州市空心焊接球价格 加肋空心焊接球价格
佰诚

公司名称 商丘佰诚金属结构有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省商丘市虞城县工业区

联系电话 15518655767 15518655767

产品详情

上梁内设有主油缸组件，拉伸滑块和压边滑块安装在上梁和下梁之间，拉伸滑块的上平面通过螺栓与主
油缸组件连接，拉伸滑块的下平面设有拉伸模具连接筒，加肋空心焊接球价格，连接筒由快换油缸夹紧
，
压边缸安装在拉伸滑块内，拉伸滑块下端通过法兰与压边滑块连接，压边滑块内安装有快换模圈装置。 
下横梁内设有顶出旋转装置，用于拉伸完成后对工件进行顶出和旋转加油，钢结构空心焊接球价格，下
横梁的上平面设有活动工作台及其升降夹紧装置、定位装置和配合检测装置。

从受力和制造两方面比较半球形、椭圆形、碟形、锥壳和平盖封头的特点，并说明其主要应用场合。

半球形封头

在均匀内压作用下，薄壁球形容器的薄膜应力为相同直径圆筒体的一半。但缺点是深度大，直径小时，
整体冲压困难，碳钢空心焊接球价格，大直径采用分瓣冲压其拼焊工作量也较大。半球形封头常用在高
压容器上。

椭圆形封头

椭球部分经线曲率变化平滑连续，故应力分布比较均匀，徐州市空心焊接球价格，且椭圆形封头深度较
半球形封头小得多，易于冲压成型，是目前中、低压容器中应用较多的封头之一。

总结和分析了不锈钢压力容器封头制造和使用中的各种缺陷及其原因，提出了消除和修复缺陷的技术措
施。



压力容器封头是压力容器的主要压力部件之一。为了减少缺陷的发生，有必要分析缺陷产生的原因，提
出控制缺陷发生的主要措施，并制定合理的可修复缺陷修复工艺。

不锈钢封头的加工成型工艺包括材料验收、表面处理、整平、划线、切割、焊接、焊接、磨削、冲压成
型、无损检测、热处理、修整等工艺。然而，在加工过程中，材料、厚度、加工工艺和工人熟练程度的
变化很可能产生各种缺陷。

徐州市空心焊接球价格-加肋空心焊接球价格-佰诚(推荐商家)由商丘佰诚金属结构有限公司提供。商丘佰
诚金属结构有限公司（www.guanghuxi.cn）是一家从事“压力容器,焊接球,钢球,封头,管帽生产及销售”的
公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“佰诚
”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使佰诚在电焊设备与器材中赢得了众
的客户的信任，树立了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取
准确的资料，谢谢！同时本公司（www.guanghuxi.cn）还是从事焊接球，网架焊接球，焊接空心球的厂家
，欢迎来电咨询。
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