
蚌埠加工中心 瑞鼎数控车床 大隈CNC立式加工中心

产品名称 蚌埠加工中心 瑞鼎数控车床
大隈CNC立式加工中心

公司名称 苏州瑞鼎机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市相城区嘉元路1018号元联大厦1310室

联系电话  13382183800

产品详情

数控机床故障解决：根据以上原因，对同步齿形带和编码器联轴节进行检查，一切正常。排除上述原因
后，判断有可能是测量电路不良引起的故障，本机床是由RAC2：2-200 驱动模块，驱动交流伺服电机构
成Sl轴，由6Fx1121-4BA测量模块与一个1024脉冲的光电脉冲编码器组成NC测量电路，在工作台定位出现
故障时，检查工作台定位PLC图，PLC图输入板4AI-C8上输入点E93、E94、E95、E96、E97是工作台在旋
转连接定位的相关点，输出板4Al-
C5上A22、A23、A24、A25、A26是相应的输出点，检查这几个点，蚌埠加工中心，工作状态正常。

在机加工车间的空气中一般都会有油雾、灰尘甚至金属粉末，大隈CNC立式加工中心，一旦它们落在数
控机床设备的电路板或电子器件上，容易引起元器件间绝缘电阻下降，甚至导致 元器件及电路板损坏。
有的用户在夏天为了使数控系统能超负荷长期工作，采取打开数控柜的门来散热。应该检查数控柜上的
各个冷却风扇工作是否正常。每半年或 每季度检查一次风道过滤器是否有堵塞现象，若过滤网上灰尘积
聚过多，不及时清理，会引起数控柜内温度过高。

苏州瑞鼎机械有限公司是一家专业销售北一大隈、大同大隈、日本大隈，大隈CNC卧式加工中心，德扬
，台湾铁王等品牌数控车床、车铣复合车床、立式及龙门加工中心的公司，无论是销售还是保养以及机
床维修，我们都可以提供专业一站式服务，免去您的后顾之忧，欢迎您的来电！

精度和表面粗糙度要保证被加工零件的精度和表面粗糙度，机床本身必须具备一定的几何精度、运动精
度、传动精度和动态精度。几何精度是指机床在不运转时部件间相互位置精度和主要零件的形状精度、
位置精度。机床的几何精度对加工精度有重要的影响，大隈CNC龙门加工中心，因此是评定机床精度的



主要指标。运动精度是指机床在以工作速度运转时主要零部件的几何位置精度，几何位置的变化量越大
，运动精度越低。传动精度是指机床传动链各末端执行件之间运动的协调性和均匀性。

蚌埠加工中心- 瑞鼎数控车床-大隈CNC立式加工中心由苏州瑞鼎机械有限公司提供。苏州瑞鼎机械有限
公司（www.szrdjx.net）为客户提供“数控车床,加工中心,卧式加工中心,龙门加工中心,行星减速机,”等业
务，公司拥有“日本大隈,大同大隈,北一大隈,德扬,程泰,阿法”等品牌，专注于数控机床等行业。欢迎来
电垂询，联系人：肖以伟。
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