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产品名称 吸尘式焊烟净化焊接空间臂 旭泰机械
焊烟净化焊接空间臂

公司名称 泰安市旭泰机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 泰安市岱岳区梨园高新技术开发区

联系电话 18354823276 18354823276

产品详情

焊接裂纹成因分析 

焊接制造焊接吸尘空间臂，焊接裂纹可能在焊接过程中产生，焊烟净化焊接空间臂运用场景图，也可能
在焊后甚至在放置一定时间以后产生。焊接裂纹形成的主要原因有以下几种：①母材金属的碳含量或硫
磷含量过高时，其焊接性变差，容易产生裂纹。②焊条、焊剂等焊接材料中的合金元素和硫磷含量越高
时，产生裂纹的倾向也就越大。③低温或有风的情况下焊接，使焊缝冷却速度过快也容易产生裂纹。④
焊接厚板因其结构的刚性大也容易产生裂纹。

旭泰机械焊接吸尘空间臂使用特点

预防对策

可以从以下几方面控制其出现：①点固焊缝要够厚够长；②不得强力组配；焊机组合使用焊接吸尘空间
臂③不要用力敲打焊缝；④焊接合金钢时尽量采用有引弧装置的设备进行焊接，一方面减少淬硬，另一
方面也可以减少夹钨出现的可能性。
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焊接吸尘空间臂可根据客户需求定制加工

焊丝外伸长是指从焊丝与导电嘴的接触点到焊丝末端的长度，即焊丝上通电部分的长度。当电流在焊丝
的外伸长上通过时，河北焊烟净化焊接空间臂，将产生电阻热。因此，焊烟净化焊接空间臂设备配置，
当焊丝外伸长增加时，电阻热也将增加，焊丝熔化加快，因此余高增加。焊接吸尘空间臂结构图，焊丝
直径愈小或材料电阻率愈大时，这种影响愈明显。对于结构钢焊丝来说，直径为5mm以上的粗焊丝，焊
丝的外伸长在60～150mm范围内变动时，实际上可忽略其影响。但焊丝直径小于3mm时，焊丝外伸长波
动范围超过5～10mm时，就可能对焊缝成形产生明显的影响。不锈钢焊丝的电阻率很大，这种影响就更
大。因此，对细焊丝，特别是不锈钢熔化电极弧焊时，必须注意控制外伸长的稳定。

SPH-305型焊接吸尘空间臂客户案例

有关焊接吸尘空间臂的控制功能说明

送丝是焊接过程中非常重要的一个操作环节送丝机是在微电脑控制下，可以根据设定的参数连续稳定的
送出焊丝的自动化送丝装置。以下是焊接吸尘空间臂的控制功能简：     1、具有滞后送丝和提前抽
丝功能。控制部分既可以实现单机自动控制（内控），也可以接收上位机控制（485通讯）。

2、既可以通过脚踏开关控制送丝和抽丝，也可以使用焊枪高频开关实现联合冲剪机同步控制（高频进线
、高频出线）。 

3、送丝速度0-1000mm/min（一般可按照客户要求定制），送丝速度重复性误差在±5%以内。 

4、具有连续送丝及断续送丝功能，吸尘式焊烟净化焊接空间臂，且断续送丝频率及占空比可调。

送丝机一般有控制部分提供参数设置，驱动部分在在控制部分的控制下进行送丝驱动，送丝嘴部分将焊
丝送到焊枪位置。欢迎大家来电咨询。

吸尘式焊烟净化焊接空间臂-旭泰机械-焊烟净化焊接空间臂由泰安市旭泰机械有限公司提供。“焊机空
间臂,焊机辅机设备,焊接悬臂,送丝悬臂,焊接设备,油缸”就选泰安市旭泰机械有限公司（www.xutaijixie.co
m），公司位于：泰安市岱岳区梨园高新技术开发区，多年来，旭泰机械坚持为客户提供好的服务，联
系人：律其明。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。旭泰机械期待成为您的长期合作
伙伴！同时本公司（www.yanchenjinghuaxiqibi.com）还是从事焊接净化吸尘臂，焊机吸气空间臂，焊烟净
化吸尘臂生产厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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