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产品名称 天津二手激光切割机 超快激光机械设备
二手激光切割机厂

公司名称 超快激光（天津）机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市武清区王庆坨镇同旺路3号

联系电话  15022523846

产品详情

光纤激光切割机产生误差的原因是在使用光纤激光切割机的过程中存在很多问题，包括激光切割过程中
的误差、激光切割效果差等。这些错误是如何发生的？

1、工件的几何误差受到各种原因的影响。

2、材料的切割厚度超过切割材料标准。

3、编程误差在光纤激光切割机加工中，复杂曲面上的加工轨迹用直线、圆弧等拟合。

4、在光纤激光切割机的切割过程中，二手激光切割机采购，焦点位置误差发生在样品02的激光切割过程
中。许多因素改变焦点和被加工物体表面之间的相对位置，天津二手激光切割机，这也与被加工产品的
表面光滑度有关。工件夹紧方式、机床几何误差和机床长期载荷都会发生变形。

切割机安装完毕后，接通电源检查整机各部分转动是否灵活，二手激光切割机厂，各紧固件是否松动。
接通电源，按下主机按钮，刀片转向是否与箭头方向一致。若反向立即调整。检查完毕后即可装夹岩样
进行切割，岩样装夹时，应选择可靠的夹持点，防止虚夹和假夹现象。以免在切削过程 中因岩石窜动而
损坏刀具及岩样。夹持不规则岩石时，可用顶压法夹持。夹持步骤：先将岩样8平放在工作台上，然后将
顶压移动夹具10沿T型槽3插进，选定夹具与岩样的距离，锁紧夹具底座螺丝，上下移动顶杆螺栓13，以
选择可靠的夹持点，然后将顶杆移动螺母11锁紧，接着再旋转顶杆，直至顶杆把岩样顶死，同时拧紧顶
杆螺帽12，二手激光切割机定制，防止顶杆在切削过程中松动。



我国机械工业钢材使用量已达到3亿吨以上，钢材的切割量非常大;随着现代机械工业的发
展，对板材切割加工的工作效率和产品质量的要求也同时提高。因而数控切割机的市场潜
力还是很大、市场前景比较乐观。

经过几十年的发展，数控切割机在切割能源和数控控制系统两方面取得了长足的发展，切
割能源已由单一的火焰能源切割发展为多种能源(火焰、等离子、激光、高压水射流)切割
方式;数控切割机控制系统已由当初的简单功能、复杂编程和输入方式、自动化程度不高
发展到具有功能完善、智能化、图形化、网络化的控制方式;
驱动系统也从的步进驱动、模拟伺服驱动到今天的全数字式伺服驱动。

天津二手激光切割机-超快激光机械设备-二手激光切割机厂由超快激光（天津）机械设备有限公司提供
。超快激光（天津）机械设备有限公司（www.uflaser.cn）有实力，信誉好，在天津 天津市 的工业制品等
行业积累了大批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进超快激光和您携手
步入辉煌，共创美好未来！
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