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那么如何调整线切割跟踪呢，调整跟踪其实就是在调整取样线电压，不同的线切割控制柜都有一个理想
的取样线电压，每个厂家的高频电源都是不同的，所以需要询问厂家。

例如广东大铁的取样线电压调整至40-45V，就是理想的跟踪电压。

在线切割行业，有些参数设置只有厂家知道，可能连专业的线切割维修师傅都搞不定。有很多售后问题
是需要找厂家去帮助的，这也是小编我为什么总是说，买线切割设备一定要把售后放到参考的要点之一
。

三十三、解决大厚度“紫铜件”切割断丝问题 由于紫铜件不同于其它钢材料，当厚度超过 50mm
时，中走丝线切割操作者如仍按加
工钢材料工件时使用的电参数来加工，就会发生切割速度慢、电流不稳定、短路频繁、断丝
等现象。要正常加工采取的相应措施主要有：
（1）不能使用已经用过较长时间的乳化液，尽量使用新乳化液。并且采用 JR-1A、 JR-3A、JR-4、南光-
Ｉ工作液。因为铜材料粘，旧乳化液中的杂质较难冲掉，还会使紫铜加 工时的导电性能受到影响。
使用新乳化液就能避免以上现象的发生。 并且上述推荐的工作液 由于电解性较好，快走丝切割机床厂家
，切缝较宽，可以改善切缝中的排屑状况。同时采用较高的走丝速度有利排 屑。 

以目前的丝杆精度技术，只要出厂机械线性参数达标，新机的丝杆使用寿命一般可以达到8~10年。就以
常见的大铁机来说，有了丝杆定制、螺母加长8mm的加持，丝杆精度寿命用个10年没问题。

所以还是建议大家直接选择正规品牌厂家，不要贪图便宜选择那些基础配件和原材料劣质的作坊机床，
用两三年就得调精度换丝杆。弄不好就会报废成一堆废铁。
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