
太原泡沫雕刻机 太原诚隆雕刻机专卖 三维数控泡沫雕刻机

产品名称 太原泡沫雕刻机 太原诚隆雕刻机专卖
三维数控泡沫雕刻机

公司名称 太原市诚隆杰泰科贸有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山西太原市南内环青龙电脑城往南100M华硕大
厦202

联系电话  18634402999

产品详情

太原诚隆广告喷印雕刻设备材料，组建于2002年，10年来一直致力于广告设备和广告材料的销售。主要
销售的产品有：奥德利激光条幅机，三维数控泡沫雕刻机，彩色条幅机，户外喷绘机、户内压电写真机
、UV平板机、电脑雕刻机、电脑刻字机、冷裱机、、大量色带条幅材料和写真材料，喷头、墨水等。

木工雕刻机按键功能的详细介绍

1.开始暂停：当已经载入加工文件时，如果系统处于空闲状态，按此键，则系统开始运行加工程序；如
果系统已处于加工状态，按此键，则系统暂停加工．

2.停止：停止当前操作．如系统处于加工状态，按此键，哪里有卖泡沫雕刻机，加工停止；如系统处于
浮动对刀状态，按此键停止浮动对刀．

3.断点继续：如系统处于加工暂停状态，按此键，系统在断点处开始继续加工．

4.连续：将用户数据输入切换为手动连续．

5.主轴开关：如果主轴已经关闭，按此键则打开主轴；反之，关闭主轴．

6.返回原点：按下此键，系统执行回工件原点命令．

7.×1：按下此键，将点动步长设置为0．01mm．

8.×10：按下此键，将点动步长设置为0．1mm．



.×100：按下此键，专业泡沫雕刻机生产商，将点动步长设置为1mm．

10.X+：将刀具往X轴正方向移动．如处于连续点动状态，则向X轴正方向连续点动；否则按当前步长向X
轴正方向前进一步．注意：如处于连续点动状态，单按此键，则刀具以手动低速连续点动；按住换档键
与此键的组合键（按住换档键再按此键，此时换档键不要松开），则刀具以手动高速连续点动．

11.X-：将刀具往X轴负方向移动．移动速度和步长及组合键同X+键说明．

12.Y+：将刀具往Y轴正方向移动．移动速度和步长及组合键同X+键说明．

13.Y-：将刀具往Y轴负方向移动．移动速度和步长及组合键同X+键说明．

14.Z+：将刀具往Z轴正方向移动．移动速度和步长及组合键同X+键说明．

15.Z-：将刀具往Z轴负方向移动．移动速度和步长及组合键同X+键说明。

16.换档：单独按此键没有任何功能，只有按此键与其他键的组合键时才有对应功能；组合的种类见其他
按键的说明．

17.对刀：即专用小键盘第五行左数第二键．按下此键，系统进行浮动对刀．

18.F-：按下此键，降低进给倍率。

19.F+：按下此键，增加进给倍率。

如何用雕刻机加工三维字

太原市诚隆杰泰科贸有限公司，雕刻机、户内压电写真机、奥德利激光条幅机、UV平板机、彩色条幅机
，户外喷绘机、电脑刻字机 、冷裱机等等设备

我们在做三维刀具的时候一定要注意选择好正确的刀具类型--中心尖刀。在刀具库的类型当中有平底尖d
刀、直d刀、球面刀、中心尖刀四种类型，中心尖刀是专门用来生成三维字刀路的。在中心尖刀下面我们
可以添加或修改刀具的几何参数。我们在做刀具的时候并不是所有角度的刀具都可以做出好的三维效果
。同一个字选择不同角度的刀具或雕刻不同的深度都会产生不同的效果铝板雕刻机。

太原诚隆广告喷印雕刻设备材料，组建于2002年，10年来一直致力于广告设备和广告材料的销售。主要
销售的产品有：奥德利激光条幅机，彩色条幅机，太原泡沫雕刻机，户外喷绘机、户内压电写真机、UV
平板机、电脑雕刻机、电脑刻字机、冷裱机、、大量色带条幅材料和写真材料，喷头、墨水等。



很多客户在创业初期，受资金限制都会想尽可能的节省成本来选购设备。开一个橱柜、衣柜厂现在这时
候再用推台锯加工就明显落伍了。如果用一台高品质的数控开料机，成本又太高，那么能否用普通的木
工开料机来开料呢？因为从外观和原理上木工雕刻机与数控开料机都差不多。我们看标准的1325木工雕
刻机也都是配备6KW主轴，真空吸附台面，如果三工序四工序的木工雕刻机还可以支持主轴自动切换功
能。实际上用木工雕刻机来开料不是不可以，当然也得选购大厂家生产的木工雕刻机才可以。如果少量
的加工，木工雕刻机也可以实现，但因为木工雕刻机整体来说配置比较低，机器的精密度也速度也无法
和专业的数控开料机来比较。而且一般木工雕刻机都是单层吸附台面，吸附小板的效果也不如数控开料
机好。

太原泡沫雕刻机- 太原诚隆雕刻机专卖-三维数控泡沫雕刻机由太原市诚隆杰泰科贸有限公司提供。太原
市诚隆杰泰科贸有限公司（www.sxclrs.com）在印刷设备这一领域倾注了诸多的热忱和热情，太原诚隆喷
印雕刻设备一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会
各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：刘经理。
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