
冲针加工店 祝福精密五金 冲针加工

产品名称 冲针加工店 祝福精密五金 冲针加工

公司名称 东莞市祝福精密五金有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市长安镇沙头社区沙涌路63号新沙工业园三
楼

联系电话  13532466376

产品详情

石碣五金零件加工，石龙五金零件加工，茶山五金零件加工，石排五金零件加工

模具配件生产厂家：在使用精密模具配件的过程中，经常会需要根据实际使用而进行适当的加工，也就
是进行所谓的精密模具配件加工，很多的朋友不明白为什么要做精密模具配件加工，下面我们一起来看
看下文的介绍。"模具配件"为什么要做精密加工? 举例来说，有很多零部件自身存在着一定的缺陷，有的
外观上达不到要求，有的适用范围存在一定的限制等等，这些部件自身都是存在着一定不足的，在使用
的过程中将会给自己的工业生产带来一定的问题和麻烦，经过加工后的部件就可以很好的克服这些问题
，从而挖掘出零件自身所具备的独特价值。 

 

还有很多中型零件也是需要组装的，所以精密模具配件加工厂家们就会针对这样的需求进行再加工，各
种不同的零件加工之后我们可以得到更适合自己的零件，因此为了可以让这些产品更好地为自己而服务
，发挥它极的价值，所以少不了精密模具配件加工这个重要的环节。 精密模具配件加工可以有效的改善
材料品质、零件精度，发挥机能，使用时可以增大耐久力，使模具品质得到改善。若提高制品的尺寸精
度，可在一定尺寸界限內，容易达成互換性，这是直接效果，间接效果可增大零件耐磨耗性、模具寿命
等。



另外一个扁顶针品牌在市场上一般是建立了不错的客户群体基础的，那么它到底好不好用以及表现如何
相信这些有真实经历的人有话语权。另外扁顶针在相关行业专家口中的专业级评价建议也非常值得参考
。

所以，相信选扁顶针朋友们以这些实用办法为指导可以找到靠谱的商家，一般可以先调查扁顶针制造商
的行业历史经历，来进行靠谱程度判断，在此之后关注扁顶针的实用性特点，以次为依据进行直观判断
，后参考扁顶针的主要客户群体的真实应用口碑反馈也不失为一个好办法。

 东莞祝福精密五金有限公司成立于2010，位于东莞长安，公司成立以来，主要加工半导体封装模精密
配件及一些切筋分离刀具，冲压模具配件，橡胶模具型芯，塑料模具顶针等一些精密模具配件。随着市
场的发展壮大，公司不断引进先进加工设备及检测仪器，精度不断提高。为满足客户日益扩大的需求，
公司又开发了压铸模具配件及机械五金精密零件加工的市场。

惠州封装模具配件加工，江门封装模具配件加工，中山封装模具配件加工，珠海封装模具配件加工

导柱导套有可分为滚珠型导柱导套和滑动型导柱导套，那么如何区分滚珠型导柱导套和滑动型导柱导套
呢？

滚珠型导柱导套：这种导向装置的导套内装有珠套保持架，以确保精的导向。导套内珠套保持架内孔与
导柱相配合，采用滚动形式配合。滚动导柱导套模架的导向精度高，使用寿命长，主要用在、高寿命的
精密模具及薄材料的冲裁模具。

关于导柱导套不耐磨的原因，很多客户都会误以为通过更换材质就可以解决这个问题。下面听小编分析
。

在每10个导柱导套不耐用的例子中就有一半以上是因为材质不好，或者热处理不好，渗碳处理层太薄这
些因素。而像SUJ2材质的导柱导套，在热处理后基本都能达到HRC60以上的硬度，在使用中，在注意做
好导柱导套润滑工作，那么使用寿命还是会很理想的。

但创宇模具十多年的生产加工导柱导套的经验来说，导柱导套不耐磨的原因也不全在材质的选择上，还
需要考虑设计（不合理的设计无法受力）、装配（错误的装配方式造成的断裂）、使用时间（使用时间
过长的损耗）等因素。

在注塑模具生产中，导柱导套有着非常重要的作用，一旦出现导柱损伤，就会降低生产效率，降低注塑
产品质量，甚至还会对注塑模具带来危害，大大降低注塑模具的使用寿命。



在注塑模具中通常采用四组导柱与导套来组成导向部件，有时还需在动模和定模上分别设置互相吻合的
内、外锥面来辅助定位。导柱在模具中主要起导向作用，以保证型芯和型腔的成型面在任何情况下互不
相碰，导柱的损伤一般有以下两个原因。

1、导柱本身的质量问题，冲针加工，材质选的过差，硬度不好，或者热处理方式不对，通通都会影响导
柱的表面硬度，从而产生损失。另外导柱与导套的配合间隙也会对导柱的使用寿命有所影响。

2、还有就是注塑模具设计有问题，导柱设计时需要考虑透刀的问题，不然会让导柱变成定位机构，还有
导套需要有排气孔，防止合模后产生真空开模的产生很大的吸力。要彻底的解决导柱损失的问题，还得
从注塑模具设计环节上下功夫。

 东莞祝福精密五金有限公司成立于2010，位于东莞长安，公司成立以来，主要加工半导体封装模精密
配件及一些切筋分离刀具，冲压模具配件，橡胶模具型芯，塑料模具顶针等一些精密模具配件。随着市
场的发展壮大，公司不断引进先进加工设备及检测仪器，精度不断提高。为满足客户日益扩大的需求，
公司又开发了压铸模具配件及机械五金精密零件加工的市场。

导柱导套，模具导套，自润滑石墨铜套以高力黄铜(ZCuZn25Al6)为基体，通过基体镶嵌固体润滑剂(石墨
或二硫化钼)的方式作为润滑介质来替代传统的锡青铜铜套，可在不易加油，长期缺油或者无油环境下使
用。法兰边可以起到定位作用，也可根据客户要求在法兰边加工定位孔用于定位 。

自润滑铜套（轴承）突破了一般铜套依靠油膜润滑的局限性，特别适用于高温高负载，低速以及防污、
防蚀等工作环境恶劣和无法加油形成润滑油膜的特殊使用环境下使用。广泛应用于冶金、包装、电力、
纺织等设备。

如轧钢机、灌装机、发电机、纺织机、挖掘机、装载机、仪器仪表等，同时在其他工农业机械中使用越
来越广泛。金属嵌墨轴承的金属基体根据该轴承的使用场合而选择高力黄铜、锡青铜、铝青铜、铸铁合
金钢等。

铜合金导套的应用特点如下：

1、设计合理，使用范围广。该轴承突破了传统的普通标准轴承，直径的一致性，可根据轴承不同的使用
状况合理的更改尺寸，实现了轴承的多样性。

2、优越的耐药性和耐蚀性。该轴承可根据轴承使用时工作场合的耐药性和耐蚀性而选择具有相同性能的
不同金属基体材料，而石墨是经特殊配方制成的，它具有稳定的分子结构。

3、在高承载，低转速及往复运动、摇摆运动等固起动，停止频繁，而致使油膜无法生成的场所，可发挥
其优越的性能。



4、无油状态下可以使用。该轴承利用石墨线膨胀大于金属基体的特点，而实现产品的自润滑。因此，可
在一些无法加油及不能加油的场合下使用，如食品机械，包装机械等。

5、使用成本低，冲针加工厂，使产品成本更具竟争力。该轴承简化了机械上复杂的油路供给系统，钨钢
冲针加工厂家，既降低了设备本身的制造成本，又节约了设备的维护保养及能源消耗的成本，并且优化
了设备的美观度。

 东莞祝福精密五金有限公司成立于2010，位于东莞长安，公司成立以来，主要加工半导体封装模精密
配件及一些切筋分离刀具，冲压模具配件，冲针加工店，橡胶模具型芯，塑料模具顶针等一些精密模具
配件。随着市场的发展壮大，公司不断引进先进加工设备及检测仪器，精度不断提高。为满足客户日益
扩大的需求，公司又开发了压铸模具配件及机械五金精密零件加工的市场。

冲针加工店-祝福精密五金(在线咨询)-冲针加工由东莞市祝福精密五金有限公司提供。东莞市祝福精密五
金有限公司（www.baidu.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供
更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。祝福精密五金
——您可信赖的朋友，公司地址：东莞市长安镇沙头社区沙涌路63号新沙工业园三楼，联系人：李先生
。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

