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产品名称 碳纤维铣刀批发 碳纤维铣刀
川业，复合材料铣刀

公司名称 东莞市川业五金有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市常平镇桥沥马屋村捷安工业园A栋2号一
楼

联系电话  13925725418

产品详情

面面积不大，选用刀具时，碳纤维铣刀公司，要注意选择直径比平面宽度大的刀具或铣刀，这样可以实
现单次平面铣削，在平面铣刀的宽度达到加工面宽度的1.3～1.6倍时，可以有效保证切屑的较好形成及排
出。

加工平面面积大的时候，就需要选用直径大小合适的铣削刀，分多次铣削平面，其中由于机床的限制、
切削的深度和宽度以及刀片与刀具尺寸的影响，铣刀的直径会受到限制。

加工平面较小，工件分散时，需选用直径较小的立铣刀进行铣削，为使加工效率较高，铣刀应有2/3的直
径与工件接触，即铣刀直径等于披铣削宽度的1.5倍，顺铣时，合理使用这个刀具直径与切削宽度的比值
，将会保证铣刀在切人工件时有非常适合的角度。

东莞市川业五金有限公司精密数控刀具生产厂家，高硬度，高耐磨性，铝用铣刀，高品质，价格合理，
种类齐全，定制生产，专业服务，品质保证，快速发货，值得信赖！

不锈钢的热传导率低，对刀尖的影响大的难削材的切削、使用大螺旋角的立铣刀对刀具的寿命是有利的
，高硬度的被削材，随着硬度的增加，切削抵抗将加大，大螺旋角的立铣刀对刀具寿命有利。



选择大螺旋角的刀具容易造成切削抵抗的增大，右螺旋的刀具，作用在刀具上切削抵抗向下，使得刀具
容易脱落，所以采用刚性高的刀柄的对策有必要，即便确保了刀具的刚性、对于薄板加工等工件刚性低
的情况，有时采用小螺旋角的立铣刀。 

东莞市川业五金有限公司可以为客户提供刀具设计、刀具制造、刀具应用、加工工艺改进等综合服务，
产品应用涵盖精密模具制造、精密零件加工、航空航天零部件等各种复杂和高精密加工的场合。

钨钢铣刀是一种用钨钢制作的刀具，一般先要用于数控加工中心、CNC雕刻机，碳纤维铣刀供应商，也
能够装到普通铣床上加工一些比较硬不杂乱的热处理资料，钨钢铣刀应用广泛，使用高速加工。

钨钢铣刀的硬质合金中主要成分是碳化钨，钢材中含钨对钢材硬度和耐热性能有很显著的前进，可是韧
性会急剧下降，白钢铣刀用于低速车削工件粗糙度要好于硬质合金刀片，硬质合金比高速钢硬，碳纤维
铣刀，可是硬质合金比白钢脆，容易折断。

东莞市川业五金有限公司专注切削刀具的研发和销售，提供切削刀具整体解决方案及配套服务可以为客
户提供刀具设计、刀具制造、刀具应用、加工工艺改进等综合服务。

碳纤维铣刀批发-碳纤维铣刀-川业，复合材料铣刀由东莞市川业五金有限公司提供。东莞市川业五金有
限公司（www.tranya.com.cn）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供
更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。川业——您可
信赖的朋友，公司地址：东莞市常平镇桥沥马屋村捷安工业园A栋2号一楼，联系人：吴经理。
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