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公司地址 河北省沧州市沧县大官厅乡谢官厅村8号
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产品详情

压缩弹簧的加工工艺有哪些? 

1)再结晶退火压缩弹簧卷制成型后，必须进行再结晶退火处理，使弹簧几何尺寸稳定，减少淬火时的变
形。再结晶退火温度为550~650℃，保温1~1.5h后空冷。少量可在盐浴炉中进行，大批量采用连续式电阻
炉通控制气氛。 

2)淬火在盐浴炉淬火加热时，实木地板钢卡现货销售，应将弹簧用铁丝均匀地捆扎好，或将弹簧套在芯
棒上加热。加热时要保证弹簧表面五氧化与脱碳。盐浴应经过仔细脱氧。也可在可控气氛的箱式炉中加
热，加热温度为850℃±10℃，保温10~15min，出炉淬油冷透。 

3)回火淬火后回火可进行两次。先进行矫正回火，实木地板钢卡，矫正回火温度一般应低于终回火温度2
0℃左右，保温10~15min，实木地板钢卡定制，出炉空冷。然后进行终回火，在弹簧尺寸矫正后，将弹簧
装在回火定型夹具上进行终回火。回火定型夹具应保证弹簧的螺距和自由长度符合要求。回火温度为420
℃±10℃，保温30~35min，出炉水冷。 

4)抛丸处理为提高弹簧的疲劳强度需进行抛丸处理。弹丸直径Φ0.3~0.5mm。采用压缩空气喷射时，压缩
空气压力为0.4~0.5MPa;用离心机抛丸，实木地板钢卡报价价格，弹丸的线速度为70m/s。经抛丸处理的压
缩弹簧使用寿命能提高一倍以上。 

 

弹簧表面的保护技巧



弹簧表面一般要进行处理，如发黑(蓝)、磷化、电镀、喷塑等。近年来，又出现了锌铬膜《达克罗》达
克罗保护层具有极佳的耐蚀能力，是传统电镀层耐蚀能力的7~10倍，这就不存在电镀工艺的氢脆。且附
着力强，特别适合弹性材料的表面保护。

表面处理主要特性以及用途耐腐蚀特性氧化处理《发黑、发蓝》常用弹簧保护一般在空气中保持3个月，
电镀用于要求较高的保护一般空气介质中保护3个月~2年.磷化处理防绣能力高于氧化处理，能耐400℃高
温一般用于重要用途零件防护如火炮枪枝零件，或作为其他保护层的前处理非金属保护层、油漆、喷塑
、电泳漆等防腐蚀能力较强，适用面较广防腐蚀能力较强，特别是电泳漆漆，目前用于汽车表面的前处
理特种防锈油防护常用于冰箱压机弹簧无氢脆，工艺简单、环保无污染产生。

定制弹簧时需要注意哪些参数 

都知道压缩弹簧的外径-线径=中径;中径-线径=内径;线径/中径=旋绕比。定制弹簧时线径、外径、中径、
内径、旋绕比只需要提供其中提供其中两个参数就可以算出五个参数。 

两端并紧时(节距+线径)×总圈数-节距=自由高度;总圈数-2=有效圈数。 

所以我们在定制压缩弹簧时必须提供的参数有： 

制造弹簧时所需要使用的材料(也可以根据其他要求让弹簧厂推荐); 

弹簧的线径、外径、中径、内径、旋绕比少提供其中两个参数; 

弹簧的节距、自由高度、总圈数、有效圈数少提供其中两个参数(两端不并紧时尽可能全部提供全部参数
); 

工作行程、弹力尽可能提供，也可以根据以上参数计算出来，但是在制造时容易出现误差，如果精度要
求比较高可能会无法达到要求; 

两端是否并紧磨平，一般压缩弹簧如果不进行标注默认为两端并紧不磨平，工作行程一般大于工作行程
，如果工作行程小于工作行程弹簧的使用寿命会急剧下降，在三次之内会性变形到无法使用。 

特殊要求比如表现处理：发蓝发黑、镀锌、镀铬、镀镍、镀铜、镀银、镀金等，倒角，不等间距、变间
距，中凸，中凹等。 

 

实木地板钢卡定制-实木地板钢卡生产厂家-实木地板钢卡由沧州旺春德五金制品有限公司提供。沧州旺
春德五金制品有限公司（tz1288.com）是河北 沧州 ,五金配件的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、
创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在旺春德五金制品领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询
洽谈，共创旺春德五金制品更加美好的未来。
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