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产品名称 宁阳食品彩箱 泰安飞腾纸箱加工厂
食品彩箱设计

公司名称 泰安市飞腾包装有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 泰安市徐家楼街道夏家庄工业园

联系电话  13305489675

产品详情

影响食品彩箱包装颜色的原因不管从事何种行业，都会用到纸箱包装，在物流业高度发达的今天，已成
为必不可少的物品。那么有时我们会发现纸箱包装颜色可能有些许不同，针对这一问题，小编简单说明
一下： 影响食品彩箱包装颜色主要原因是牛皮纸：牛皮纸原材料来源、生产批次不同、生产季节、生产
机器等多种原因。颜色的不一是难以避免的，也难以控制。一般可以选同一批次的纸，或者是选定同一
个供纸厂。 牛皮纸分：进口牛卡、国产牛卡
进口牛卡特点：长纤维、重施胶、物理强度高、纸板粗糙；纯木浆或少量OCC（废弃的瓦楞纸板）。
美卡、澳卡：红一点；日卡：黄一点；俄卡：白一点。 国产牛卡特点：表面挂15%-25%木浆，食品彩箱
生产厂家，其余为OCC；直面平整，不同程度施胶（吸水性30-55gm）。
通过以上内容可以看到影响纸箱包装颜色的主要原因为牛皮纸，关于牛皮纸的说明文中也已经给出。

现在很多的行业要用到纸箱，就算搬家时也会用到纸箱，但有些纸箱的硬度不太好，容易损坏。怎么增
强食品彩箱的硬度 高压纸板成形法也是一种在造纸过程中增强纸板强度的方法。采用扩大纸纤维上的受
压点来紧密地压缩纸板。而纸板结构越紧密，食品彩箱制作，强度就越大。高压纸板成形也有助于从纸
浆中挤出更多的水分，但是关键是要制成更紧密的纸板，提高其抗压强度。 交联是一种在造纸过程中改
变纤维的方向的加工方法。交联使许多纤维与机器方向呈90度走向，加工结果是许多纤维与箱边上下垂
直走向，这样就能不增加纤维而增加了纸箱堆码强度。     层合这种增强瓦楞纸箱强度的方法是建
立在两层或更多层；芯纸层合的基础上的。粘合剂可以是一种简单的玉米淀粉粘合剂，产生一种强度的
芯纸以夹在交联的、加压成形的或常规强度的纸中间。

   随着包装技术越来越快的发展，以及印刷包装工艺的进步，印刷包装盒的工艺就可以得到多的简化
，现在小编就来告诉您一下具体的方法与措施：

   一、设计很多的包装盒设计都是企业或者客户自己已经自有的设计或者请设计公司设计好的，因为
设计是主要做的一步，想要什么样的图案或者大小，什么结构，色彩等等。当然包装盒印刷厂也有帮助
客户设计的服务。



   二、打样，初次定制印刷包装盒，一般都需要打数码样，严格一点的甚至需要上印刷机打实样，因
为再打数码样的时候，可能在大批量印刷的时候同数码样颜色有差别，而印刷机打实样能确保大批量生
产颜色保持一致。

   三、出版，打样确定之后，就可以批量正常的生产了，对于包装印刷厂生产制作来说，其实这是地
一步，现在的彩盒包装盒色彩工艺非常漂亮，所以出版的版颜色也是五花八门，很多彩盒包装盒不仅有4
个基本颜色，还有专色，比如专红、专蓝、黑等这些都为专色，是和正常四色有区别。几个颜色就是几
张印刷版，食品彩箱设计，专色就是独有的一张的。

   四、纸张材料。彩盒包装盒材料的选择，在打样的时候，是已经确定好了，这里说说包装盒印刷制
作所用纸张的种类：

   1.单铜纸也叫白卡纸，适用于彩盒包装盒，单只盒印刷制作，一般重为：250-400克常用。     

   2.铜版纸用铜版纸做包装盒，一般是用作裱面纸用，就是铜版纸印刷好图案，然后裱在灰板纸或者
木质的盒子上面，一般适用于精装盒包装制作。

   3.白板纸是一面白，一面灰的纸张，白色面印刷图案，有用做单只盒，也有的用做裱坑纸盒，这里
就不对纸张做更多的解释。 

   彩盒包装盒的印刷工艺要求很高，忌讳颜色差异，墨点，针位套印不准，刮花等问题的存在，也会
对印后加工带来麻烦。

五、印刷面处理

   表面处理，彩盒包装盒常见的就是过光胶，过哑胶，过光油，过哑油以及烫金等。

我们公司是专注于印刷行业，公司始终坚持以人为本，主要经营各种包装盒，宁阳食品彩箱，纸盒等产
品，而且有着高品质的服务，您在我们这里消费是有保障的。

宁阳食品彩箱-泰安飞腾纸箱加工厂-食品彩箱设计由泰安市飞腾包装有限公司提供。泰安市飞腾包装有
限公司（www.taftbz.com/）有实力，信誉好，在山东 泰安 的纸箱等行业积累了大批忠诚的客户。公司精
益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进泰安飞腾包装和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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