
轴类高频淬火 高频淬火 昆山高频淬火加工

产品名称 轴类高频淬火 高频淬火 昆山高频淬火加工

公司名称 昆山市张浦镇浩晶鹏金属加工厂

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省昆山市花桥镇民高路188号

联系电话  15062650787

产品详情

如亚共析钢加热温度高于Ac1、低于Ac3温度，则高温下部分先共析铁素体未完全转变成奥氏体，专业高
频淬火，即为不完全(或亚临界)淬火。过共析钢淬火温度为Ac1温度以上30～50℃，平面高频淬火，这温
度范围处于奥氏体与渗碳体(A+C)双相区。因而过共析钢的正常的淬火仍属不完全淬火，淬火后得到马
氏体基体上分布渗碳体的组织。昆山高频加工，昆山高频淬火加工，昆山专业产品高频淬火

功率强劲，高频淬火，较佳功率重量比，并且可以连续二十四小时工作：变频器坚固耐用，使用寿命长
达10-15年，且基本无需任何保养   幻灯片5  高频机器的特点。高频机器与气动工具系统对比表，与气
动工具系统相比，运作成本更低，比气动工具节能10-20倍  a. 高频系统的安装只需电源线即可，无需安
装复杂的空气管道系统。昆山高频加工，昆山高频淬火加工，昆山专业产品高频淬火

拉削的工艺特点:

1 生产率高。拉削加工的切削速度一般并不高。同时参与但由于拉刀是多齿刀具。
切削的刀齿数较多。并且在拉刀的一次工作行程中能够完成同时参与切削的切削刃较 长。
大大缩短了基本工艺时间和辅助时间。粗加工、半精加工和精加工。  

2 加工精度高、外表粗糙度较小。拉刀有校准部分。修光表面，轴类高频淬火，其作用是校准尺寸。昆
山高频淬火加工，昆山高频淬火哪家好，昆山高频淬火工艺并
可作为精切齿的后备刀齿。校准刀齿的切削量很小。仅切去零件材料的弹性恢复量。另 外。
拉削的切削速度较低。昆山高频加工，昆山高频淬火加工，昆山专业产品高频淬火

轴类高频淬火-高频淬火-昆山高频淬火加工由昆山市张浦镇浩晶鹏金属加工厂提供。昆山市张浦镇浩晶



鹏金属加工厂（www.haojingpeng.com）有实力，信誉好，在江苏 苏州 的五金配件等行业积累了大批忠诚
的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进浩晶鹏金属和您携手步入辉煌，共创美
好未来！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

