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钨极气体保护焊由于能很好的控制热输入，所以它足连接薄板金属和打底焊的一种方法。这种方法几乎
可以用于所有金属的焊接，江西管端成型机，尤其适用干焊接铝、镁这些能形成难熔氧化物的金属以及
象钛、锫这些活泼金属：这种焊接方法的焊接质量高，但与其他电弧焊相比，其焊接速度较慢、生产成
本高、受周围气流的影响较大，不适于室外操作。

钨极气体保护电弧焊

     这是一种非熔化极气体保护电弧焊，是利用钨极和工件之间的电弧使金属熔化而形成焊缝的，焊
接过程中钨极不熔化，只起电极的作用。同时由焊炬的喷嘴送出气和氦气作为保护气体，另外可根据需
要另外填充金属。钨极由于很好地控制好热输入，所以它是连续焊接薄板金属和打底焊的一种方法，焊
接电流采用脉冲形式，三工位管端成型机，因此常常用来进行管道底层的焊接，以达到单面焊双面成形
的目的，这种方法几乎可以用来所有金属的焊接，尤其适用于铝镁这些能形成难熔氧化物以及像钛锆这
些活泼金属的焊接，这种焊接方法焊缝质量高，但与其它电弧焊相比，多工位管端成型机，其焊接速度
较慢。

系统法兰焊接是配管制作中的难点。如果焊接工艺不对很容易发生法兰变形凸起的情况。焊接时环境温
度过低、焊接区与非焊接区及焊层间温差大会造成法兰壁应力分布不均引起焊接质量差。采取相应措施
（如感应加热等）保证焊接区与非焊接区间温差不大，焊层间温差保持不超过200℃，可有效地解决法兰



变形问题。

3)管路焊接后要进行焊缝质量检查。检查项目包括：焊缝周围有无裂纹、夹杂物、气孔及过大咬肉、飞
溅等现象；焊道是否整齐、有无错位、内外表面是否突起、外表面在加工过程中有无损伤或削弱管壁强
度的部位等。

多工位管端成型机-江西管端成型机-湖北峰佑由湖北峰佑高端装备制造有限公司提供。湖北峰佑高端装
备制造有限公司（www.hbfyzb.com/）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力
求提供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。湖北峰
佑——您可信赖的朋友，公司地址：襄阳高新区大型科技园区襄阳科技城(高新区深圳工业园西经五路)
，联系人：赵继安。
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