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产品详情

止水钢板的质量检验标准及生锈处理

优良等级镀锌板的品质请求包含规格尺寸、表面、镀锌量、化学成分、板形、机器机能和包装等几个方
面。

1、包装

分为切成定尺长度的镀锌板和带卷镀锌板包装两种。一般铁皮包装，内衬防潮纸，外以铁腰子系缚，系
缚牢固，以防内装镀锌板互相磨擦。

2、规格尺寸

有关产物尺度（如下述及）都列明镀锌板保举的尺度厚度、长度和宽度及其容许毛病。别的，板的宽度
和长度、卷的宽度也可按用户请求确定。

3、表面

概况状况：镀锌板因为涂镀工艺中处置方法分歧，概况状况也分歧，如普通锌花、细锌花、平坦锌花、
无锌花和磷化处置的概况等。切成定尺长度的镀锌板及镀锌卷板不得存在影响使用的缺点（如下胪陈）
，但卷板容许有焊接部位等多少不畸形部门。

4、镀锌量

镀锌量尺度值：镀锌量是暗示镀锌板锌层厚度的一个广泛采纳的有用法子。有两面镀锌量雷同（即等厚
镀锌）和两面镀锌量分歧（即差厚镀锌）两种。镀锌量的单元为g/m2。

5、机器机能



1）抗拉实验：一般说来，只要布局用、拉伸用和深拉伸用镀锌板有抗拉机能请求。

2）弯曲实验：是权衡薄板工艺机能的重要名目。但列国尺度对各类镀锌板的请求其实不同等。一般请求
镀锌板弯曲180o后，外侧概况不得有锌层离开，板基不得有龟裂及断裂。

注意事项：

1、将钢板镀锌止水钢板安放在墙体的中间位置，镀锌止水钢板用铁丝固定在钢筋上，镀锌止水钢板略高
于混凝土介面，要将钢板腻子镀锌止水钢板不得露天长时间存放。

2、镀锌止水钢板在膨胀腻子连接处搭接100mm，用手压紧排除空气靠其自身粘接牢固，并加固轧丝后重
新贴上保护膜，在雨天不宜施工，通常施工温度宜控制在15℃-35℃之间。

3、一次浇注前，将膨胀腻子镀锌止水钢板下端的保护膜取掉，混凝土浇注至钢板膨胀腻子宽度的1／21
／3处，在二次浇注前将上端保护膜取掉，再进行浇注，产品在运输过程中，防止机械、钢筋等损坏镀锌
止水钢板。

止水钢板的作业条件及焊接安全注意事项

一、止水钢板工法、应用部位及计价方法

1、止水钢板安装采用钢筋固定。在结构钢筋上焊接钢板支撑架，支撑架采用φ12的钢筋切割后焊接，（
如有剩余短钢筋，则优先考虑短钢筋）一般焊成三角形，支撑架底板和顶板按500的间距进行布置，边墙
竖向施工缝跟边墙分布筋等间距布置，支撑架和主筋焊接，钢板跟支撑架焊接，边墙水平施工缝钢板先
在钢板的底部焊一根支撑钢筋，然后再用支撑架进行定位。焊接所用焊条的规格及材料性能应符合设计
要求。

2、钢板中心线与施工缝重合，安装于1/2板（墙）厚，并且先浇混凝土和后浇混凝土各一半，保证钢板
的水平度和垂直度。

3、镀锌钢板止水钢板燕尾朝向要求为：顶、底板燕尾朝上，侧墙水平施工缝朝背水侧，侧墙竖向施工缝
朝迎水侧。

4、钢板搭接为5cm，贴合边焊接，钢板交叉部位采用贴合四边满焊，钢板焊缝严密，如发现焊缝不合格
或有渗漏现象，密目防护网，应予修整或补焊。

5、垂直施工缝堵头模采用快易收口网，收口网采用小钢筋固定，焊接于结构钢筋上，（具体见施工缝面
指导书）。

6、钢板安装结束，先进行自检，然后通知质安科验收，由质安科会同监理一同进行验收，经验收合格后
才能进行下一道工序的施工。

二、作业条件

焊工持有有效的上岗证。电源应符合要求，接地线、焊接连接，绿色密目网，双线到位。焊前止水钢板
表面去除油污、水分、铁锈和氧化皮。已经清楚所需设置止水钢板的位置。

1、工艺流程止水钢板定位→固定→接头焊接→剪力墙拉筋及定位钢筋焊接→检查验收。



2、止水钢板设置位置基础水平施工缝止水钢板具体设置位置：在设备基础底板顶标高上400mm为止水钢
板中心标高。所有止水钢板应放置在剪力墙中间，并沿剪力墙周圈设置。沿竖向设置和每道水平止水钢
板交圈焊接严密。

3、止水钢板固定止水钢板位置确定好后，用墙体拉钩筋临时上下夹紧固定，然后进行钢板接缝焊接。

4、止水钢板接缝焊接止水钢板搭接长度为50mm。钢板焊接应分两遍成活，接缝处应留2mm焊缝，一遍
施焊时，先在中间、两端点焊固定，然后从中间向上施焊直到上端，然后再从下端向中间施焊，一遍完
成后立即将药皮用焊锤敲掉，检查有无砂眼、漏焊处，如有应进行补焊。二遍应从下端开始施焊。

5、止水钢板定位筋设置沿止水钢板方向，在其两侧采用Φ10钢筋焊接；一端焊接在止水钢板上，另一端
焊接在剪力墙的水平、竖向主筋上对其进行定位；定位钢筋的间距为300mm，两侧对称设置。

6、剪力墙拉筋加设由于剪力墙拉筋间距较小，脚手架密目网，中间总有一道拉筋穿过止水钢板，止水钢
板接缝焊好后，在穿过止水钢板的拉筋处将拉筋切断，然后焊接在止水钢板上，并在其拉筋切断位置处
加设一道拉筋，作为拉筋的补强钢筋。

7、检查验收：止水钢板焊好后，应进行自检，检查有断焊、漏焊或焊缝不饱满之处，不符合要求的进行
返工处理。定位钢筋是否焊接牢固；附加拉筋是否加设，如若未设置或焊接不牢，将对其重新焊接或加
设。检查合格后，报监理工程师检查验收。

在箱型基础或地下室，密目网，底板和外墙板的混凝土是分开浇捣的，下次再浇捣墙板混凝土时，就有
一条施工冷缝，当这条缝的位置在地下水位线以下时，就容易产生渗水.这样就需要对这条缝进行技术处
理，处理的方法很多，其中比较通行的方法是设置止水钢板.

即在浇筑下层混凝土时，预埋300mmx3mm的钢板，其中有10-15cm的上部露在外面，在下次再浇筑混凝
土时把这部分的钢板一起浇筑进去，起到阻止外面的压力水渗入的作用.一般钢板止水带是采用冷轧板作
为母材，因为冷板厚度能够均匀，热板一般厚度达不到均匀的程度，厚度一般为2毫米或者3毫米，长度
一般加工成3米长或者6米长，一般为三米好运输.止水钢板对焊接节点要求较高，不能出现漏点，影响防
水性能.

施工要点

1.应尽力保证止水钢板在墙体中线上；

2.两块钢板之间的焊接要饱满且为双面焊 ，钢板搭接不小于20mm；

3.墙体转角处的处理，一、整块钢板弯折；二、丁字型焊接；三、7字型焊接.

4.止水钢板的支撑焊接，可以用小钢筋电焊在主筋上；

5.止水钢板穿过柱箍筋时，可以将所穿过的箍筋断开，制作成开口箍，电焊在钢板上.

6.止水钢板的“开口”朝迎水面.

脚手架密目网-陕西鑫誉同创(在线咨询)-密目网由陕西鑫誉同创工程物资有限公司提供。陕西鑫誉同创工
程物资有限公司（www.xinyu7687.com）在工地施工材料这一领域倾注了诸多的热忱和热情，陕西鑫誉同
创一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作
，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：周伟。
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