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产品详情

对于新购进的中部槽利用等离子熔覆技术进行耐磨处理效果更好，在下井前根据工作面的地质条件、工
作面储量等因素，确定熔覆的密度、熔覆图案等熔覆参数，对中部槽的中板、封底板、槽帮、滑靴道等
易磨损部位进行处理，工作完一个工作面后中部槽的原基体基本不磨损，只磨损熔覆耐磨层，在用到下
一个工作面前同样进行一次熔覆耐磨处理，可以使中部槽周而复始使用，数倍延长中部

当底板不平或移溜时，刮板输送机会发生弯曲，等离子自动焊报价，中部槽连接处会形成折线，加大了
中部槽两端的磨损速度，为此可利用DRF-S型熔覆设备在槽帮钢的两端一定长度范围内熔覆耐磨层。因
为受到煤、刮板、链条等的磨损，中部槽的中板和封底板磨损比较快，等离子自动焊机应用，大型中部
槽生产一般使用轧制耐磨板作为中部槽的中板和封底板的材料，等离子自动焊机焊接，提高中部槽的使
用寿命。随着刮板输送机功率的加大，轧制耐磨板已经不能满足需求

     众所周知，焊接消耗能量甚大，以焊条电弧焊为例，石景山等离子自动焊，每台约10KVA，埋弧
焊机每台90KVA，电阻焊机可高达上千KVA，不少新技术的出现就是为了实现这一节能目标。在电阻点
焊中，利用电子技术的发展，将交流点焊机改成次级整流点焊机，可以提高焊机的功率因素，减少焊机
容量，1000KVA的点焊机可以降低至200KVA，而仍能达到同样的焊接效果。近十年来，逆变焊机的出现
是另外一个成功的例子，它可以减少焊机的重量，提高焊机的功率因率的控制性能，已广泛应用于生产
。
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