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旋风铣头的制造方法

在机械加工设备职业很多小白们关于旋风铣这个职业现已不再陌生了，外旋风，之前我也写了许多关于
旋风铣的文章，“旋风铣的由来”，“旋风铣的优缺”关于这些问题很多小白们给我提了很多问题我也
做了针对性的回复，今日咱们来给咱们讲讲旋风铣头的制造方法。

什么是旋风铣头？

旋风铣是一种和车床装备运用的铣削螺纹的机械设备，用装在高速旋转的铣刀盘上的铣刀，从工件上铣
削出螺纹来，运用时，将旋风铣装置在车床上，车床夹持工件低速旋转并进给，旋风铣通过电动机带动
铣刀盘高速旋转，从而在工件上铣削出螺纹来。这种铣削方式速度快，运用也比较方便。可是传统的旋
风铣在加工工件的时候，旋风刀代替外圆车刀，会呈现轰动较大，发生扭矩大，稳定性差，特别是加工
速度慢，不能调节铣刀盘的螺旋升角，一次往往只能加工一道工序，严峻降低了加工功率。

传统的旋风铣在加工工件的过程中，电动机中心偏移，导致铣刀轴发生轰动，影响工件的加工质量，本
实用新型旋风铣本体顶部设有马达座，马达座将电动机紧紧的固定在旋风铣本体上方，使得电动机稳定
的作业，不会发生偏移，避免了上述情况的发生。

旋风铣头的制造是依据工件的大小，以及旋风铣的质测量来衡量的，所以旋风铣头的一些制造工艺以及
方法，不是咱们自己能完结的，找专业的旋风铣厂家是必不可选的。针对旋风铣头的制造有专业的师傅
，专业的研发团队。

旋风铣削的刀具

旋风铣削是一个复杂的加工过程，铣刀的数量、转速比、偏心量、旋转半径、工件半径等多个参数都会



带来影响，一般铣刀数目越多，外旋风铣的刀盘转速，每齿切削厚度和进给量越小，工件形变和振动越
小，加工精度越高。加工过程，刀刃热脉冲和弯曲应力的冲击，影响铣削刀具寿命的主要原因是崩刃和
磨损。为了制造和刃磨方便，外旋风铣圆盘刀盘，刀具刃型采用直线刀具代替理论曲线刃型。刀具尽量
采用可转位结构，前角常数0°，顶角取8-12°，后角5-8°，旋风圆直径一般为螺纹标准直径的1.2-1.6倍
为佳，旋转轴线与加工螺纹的轴线等高。

切削参数的优化选择

旋风铣削加工过程材料切除率与刀具的齿数有关，还与切削速度、轴向切削深度、径向切削深度、每齿
的进给量有关。在工艺规划及编程过程中，按照事先规划好的变化规律进行编程，并按照计划好的主轴
转速变化规律进行切削。

国外德、美、日等国已经将此技术成功应用于精密加工，德国旋风铣床转速高达40000-60000RPM，表面
粗糙度可达R0.4um，同时，加工过程中实现螺旋表面的耐磨硬化，取消了磨削过程，也不需要校直。国
内旋风铣削的厂商在采用国外先进技术过程，借助于刀具结构参数的调整，一定程度上大大提高了齿轮
的几何精度。过切形状误差、细长工件加工变形、螺距累积误差、高速旋铣刀具开发是目前旋风铣削加
工过程也解决的问题。

旋风铣刀路模拟

旋风铣经过使用多达 3 倍于刀具直径的切削深度，及可控的切入角来极限地进步金属切削率。旋风铣可
用于2轴和3轴区域清除加工，定位5轴区域清除加工，及基于残留模型或参阅刀具途径的残留加工。

和其它粗加工战略相同，旋风铣战略一向沿零件概括，使刀具的空程运动少，然后得到功率更高的刀具
途径。这对残留加工来说尤其重要。

 

传统区域清除战略的一个基本问题是仅在笔直途径可以对切削条件进行优化处理，模型中的任何拐角位
置加工，都需要显著添加切削刀具的接触角。为保护刀具，一般需要在拐角处降低进给率。为此，用户
要么选取在整个刀具途径中一向使用这个较低的进给率，以保持安稳进给率，这势必延长加工时间；要
么只好选取在模型加工中使用变进给率和转速，而这又会添加刀具的磨损。

通高速粗加工技术总是期望保持安稳的金属切削率，而旋风铣战略和它们不相同的是，它在整个加工过
程中控制着刀具的接触角，一向保持接触角处于优化状态，这样得以在整个刀具途径中一向保持只要直
线运动才干完成的优化过的切削条件，然后可缩短加工时间，也得到更安稳的体积切削率和进给率，保
护机床和刀具。

 

由于旋风铣刀具途径控制了接触角，刀具过载再也不会呈现，这样使刀具寿命，同时也消除了接触角改
动而导致的的刀具轰动负荷，防止槽销的呈现。此外，安稳的切削条件也使得刀具边际具有安稳的温度
，这样可延具涂层寿命，消除零件表面的热危害。终，使用比刀具直径大2-3倍的下切步距使刀具磨损可
均匀分散到整个刀具的切削面，这更进一步延长了刀具寿命。

外旋风-非标刀片定做-外旋风铣的刀盘转速由常州昂迈工具有限公司提供。常州昂迈工具有限公司（ww
w.onmy-tools.com）是一家从事“数控刀片,铣刀,钻头,丝攻制造修磨”的公司。自成立以来，我们坚持以
“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“昂迈刀具,onmytooling”品牌拥有良好
口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使昂迈工具在刀具、夹具中赢得了众的客户的信任，



树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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