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微型电机外壳选用模内攻牙机案例

微电机也称电机（俗称马达），它的主要作用是产生驱动力力矩，作为用电器或小型机械的动力源。微
电动机是一种把电能转为机械能的装置，多数电动机是利用磁场的同级相斥，异级相吸以及电生磁的原
理完成电能和机械能的转换。

对众多电机厂家而言：选择一款性能稳定，攻牙，螺纹效果好的模内攻牙机成为提高企业生产效益的首
要任务。东莞拓朴在模内攻牙机拥有十余年经验，为您免费设计方案，提供适合的攻牙机选型，解决您
产品攻牙效率低现状。

拓朴模内攻牙机性能特点

模内攻牙机安装方式：推进式安装/固定式安装，拆卸方便。

模内攻牙机冲压速度：SPM0-200次/分钟，生产速度快，。



攻牙规格：一机多用，适用M1~M12和相对应UNC/UNF/BSW等英美制螺纹（通孔或盲孔）。

攻牙方向：从上往下、从下往上，水平以及侧面斜面，取决于产品成型工艺。

冲床行程：100~500mm/不受冲床行程限制

丝锥更换：按拔式丝锥轴/双头丝锥轴任选，快速更换丝锥。  

适宜模内攻牙机加工材料

一般来说，塑性好的材料，如低碳钢、不锈钢、铝及铝合金、黄铜板、紫铜板等都可采用这种方法加工
螺纹。

影响模内攻牙机速度的因素

1、螺纹底孔；2、攻牙深度；3、送料角度；4、产品材质；5、丝锥品质；6、冷却效果。

影响挤压丝锥使用寿命的因素

1、螺纹底孔；2、螺纹深度；3、攻牙速度；4、产品材质；5、送料精度；6、丝锥品质；7、冷却效果；
8、正确安装。

拓朴模内攻牙机配套使用的辅助设备也是一直有在不断的突破前进包括以下4大类： 

1、模内攻牙机选购设备－防误送装置：确保客户料带能准确送料，送料不准时及时停机。

2、模内攻牙机选购设备－气缸定位装置：保证料带送料准确，防止料带位置变动，从而确保攻牙质量。

3、模内攻牙机选购设备－断丝锥检测装置：攻牙时可判断丝锥是否折断，使冲床即使停机调整。本装置
可有效监测丝锥折断及产品漏攻牙，解决人工漏检问题，操作方便，实用性强，保证螺纹质量，节省材
料成本，提高工作效率，节省操作时间，零部件出现问题时可自动报警停机。

4、模内攻牙机选购设备－油气润滑装置：供油，在丝锥与加工零件之间形成油膜，减少丝锥的摩擦，磨
损，同时对丝锥进行冲洗，带走摩擦产生的热量，以确保模内攻牙机征程工作，延长丝锥寿命。没有油
雾挥发，周围环境不受污染，攻牙油用量少，费用更低，凡是能流动的油都可以输送，因不需要雾化，
因此不存在高粘度雾化困难的问题，系统的工作状况很容易实现电子监控。

拓展创新，朴实勤奋，东莞拓朴会更努力为各行业提供的五金冲压件模内攻牙机解决方案，智造更多精
彩！
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