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模内攻牙的安装方式二

拓朴小编提醒大家上一期我们讲到了模内攻牙的安装方式，这一期我们接着讲。它的安装方式还有清晰
浮动式安装，浮生板的安装方式，其一的生产特征是产品有弯曲拉伸，材料在输送加工过程中，是有一
个配件叫做浮升销，会将材料托起输送。

浮生板安装的方式，二是从下向上的攻牙，他的产品特征是需要攻牙部分的盲孔是向上的。但是一般不
采用这种方式进行安装。还有脱膜板的安装方式，产品比较特殊，丝锥如果不能正常地到达螺丝孔的位
置，这个时候呢，在材料输送和冲压的过程中，攻牙的部分有下凹又或者是需要特别来定位的。需要模
内攻牙就找东莞拓朴品质高，服务专业售后无忧。

拓朴模内攻牙优势

拓朴成立于2006年，有10多年历史，是国内早、技术强的专业厂商。是ISO认证厂商，是目前国内模内攻
牙行业一家实行和实现标准化管理的公司。



双头丝锥轴组件专利。选用高硬度材料加工，4级传动螺纹保证精密传动，超长使用寿命。油气润滑装置
，实现攻牙油定量输送，油液颗粒状喷出避免挥发，起到节油、环保的效果。并可有效应用到冲压油、
拉升油的冲压配套。

攻牙机运行监测系统，可实现断丝锥检测、定位监测、安全销保护监测、浮升板运行监测，定量润滑5项
功能。齿轮使用特殊材料和热处理，是常规齿轮两倍以上的强度。

模内攻牙设计选择的传动比，保障生产效率和延长机器使用寿命。所有零件实行严格的检定标准（治具
通止规检测）。在保证位置准确的情况下，能得到比切削加工和模外攻牙机加工更高的螺纹精度，模内
攻牙是静态攻牙，是保持和料带及浮升销同步浮动，螺纹成型过程与模外加工无实质区别。

拓朴模内攻牙服务保证： 

1、箱体材质：材质是进口航空专用铝材，重量轻、散热性好、硬度韧性强。

2、丝锥安装：气管接头式快速自锁安装，拆卸方便

3、箱体安装：抽屉式插入拔出安装，销钉在马蹄槽上固定

4、传动装置：螺杆采用五条来复线，受力分布均匀、顺畅，牢靠的机械寿命，使用寿命长达3000万次以
上

5、攻牙品质：挤压丝锥走标准螺距，静态攻丝技术，适用于的螺牙成型，并保证了加工精度，品质更加
有保障

6、价格与服务：合理的价格，的服务！一年内整机（消耗品外）非人为问题，免费维修，如果是人为问
题，也只收取材料费用。省内24小时，省外48小时。

7、客户巡访：模内攻牙卖出后，我们都会提导客户如何安装、如何维护保养。而且会定期通过电话、邮
件等方式了解设备的运行状态、维护保养状态、以及客户的备件状况，及时提供我们的建议，确保模内
攻牙设备、低费用、无故障运行

8、备件供应：备有大量的备品备件消耗品：（如丝锥，夹头等），一旦客户急需某类备件，可以及时安
排发货。

9、技术知识：在调试时我们将有系统地，规范地对操作、维修及人员进行培训。同时将模内攻牙的操作
、保养等各方面的知识、经验培训给用户。
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