
台州机械冲床 马鞍山巨德机械 机械冲床生产厂家

产品名称 台州机械冲床 马鞍山巨德机械
机械冲床生产厂家

公司名称 马鞍山市巨德机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省马鞍山市博望区博望工业园

联系电话 18605556929 18605556929

产品详情

数控转塔冲床的应用行业介绍

数控转塔冲床是20世纪30年代从美国兴起的一种技术。现代制造业的进步，使得冲压动力源的主传动系
统不断发展改进，液压型主传动系统替代传统的机械型，伺服电机驱动型替代液压型成为趋势。

数控伺服型与机械或液压转塔冲床相比，拥有高柔性、精度、性、节能、易于维护、低噪环保性、稳定
性好等优点，这是因为数控转塔冲床主驱动应用交流伺服控制技术。采用此技术可以精准掌握滑块行程
，进一步实现浅拉深和压窝工艺，操作便捷，效率，性价比高，质量好。

目前，国内每年大约需要3000台数控转塔冲床，而其中两成为伺服电机驱动主传动式性能机型，这种趋
势还在不断发展。目前具有创新和应用较好的为我国山东省济南自主研制的SP型数控伺服转塔冲床，以
及德国研制的使用DECV阀技术的HDM型伺服液压系统，其目前仍是主流机型的数控液压转塔冲床，这
种技术也使数控液压转塔冲床也快速步入新的伺服化发展阶段。

数控冲床床操作流程

将编制的加工程序输入数控系统，具体的操作方法是：先通过机械操作面板启动数控机床，机械冲床生
产厂家，接着由CRT/MDI面板输入加工程序，然后运行加工程序。

1）启动数控机床操作

① 机床启动按钮ON，② 程序锁定按钮OFF

2）编辑操作

① 选择MDI方式或EDIT方式，② 按（PRGRM）健，③ 输入程序名



键入程序地址符、程序号字符后按（INSRT）键。

④ 键入程序段，⑤ 键入程序段号、操作指令代码后按（INPUT）键。

3）运行程序操作

① 程序锁定按钮ON② 选择自动循环方式，

2. 调用程序操作

调用已储存在数控系统中的加工程序，台州机械冲床，具体的操作方法先通过机械操作面板启动数控机
床，接着调用系统内的加工程序，然后运行程序。

1）启动数控机床操作

① 机床启动按钮ON，② 程序锁定按钮OFF

2）调用程序操作

① 选择MDI方式或EDIT方式，② 按（PRGRM）键，③ 调用程序
键入程序地址符、程序号字符后按（INPUT）键。

3）运行程序操作

① 程序锁定按钮ON，② 选择自动循环方式，③ 按自动循环按钮

数控冲床的运动轴

X轴：将工件沿垂直于床身长度方向移动的伺服驱动轴

Y轴：将工件沿垂直于床身长度方向移动的伺服驱动轴

A轴：旋转转塔型刀具库选择模具的旋转轴

C轴：模具自动分度的旋转轴，机械冲床哪家好，可以任意角度旋转模具

一般数控转塔冲床在进行强度较大的冲孔时，很难保证被冲的板材平整。每次冲击，孔周围的板材会自
然的向下面变形，致使板材上半部分的表面出现拉扯力，而板材的下面则出现压力。这种情形下，如果
数控转塔冲床冲压的孔数量不是太多的话，则影响不是很大，机械冲床厂家，但是如果孔的数目一直增
加，那么这两方面的力就会在板子的某个部分积蓄，直到积蓄到一定的水准就会致使板子变形。

一般数控转塔冲床在进行强度较大的冲孔时，很难保证被冲的板材平整。每次冲击，孔周围的板材会自
然的向下面变形，致使板材上半部分的表面出现拉扯力，而板材的下面则出现压力。这种情形下，如果
数控转塔冲床冲压的孔数量不是太多的话，则影响不是很大，但是如果孔的数目一直增加，那么这两方
面的力就会在板子的某个部分积蓄，直到积蓄到一定的水准就会致使板子变形。

虽然这个问题是数控转塔冲床中比较让人头疼的问题，但是如果按照上面所说的方法去做的话，就能有
效的减少板面形变的情况出现。因为按上述去做的话，虽然有力的产生，但是却延缓了在同一方向按照
顺序冲击时压力的积累，也能够让前后两次产生的力相互抵消，从而预防板面的扭曲。



台州机械冲床-马鞍山巨德机械-机械冲床生产厂家由马鞍山市巨德机械科技有限公司提供。马鞍山市巨
德机械科技有限公司（www.jdmt.cn）是一家从事“卷板机,卷锥机,剪板机,冲床,折弯机,校平机,刀片,模具
”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“
卷板机,卷锥机,剪板机,冲床,折弯机,校平机,刀片,模具”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户
至上”的原则，使马鞍山巨德机械在锻压机床中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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