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产品名称 诚耀科技 数控机床厂 廊坊数控机床

公司名称 天津市诚耀科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市北辰区北辰经济技术开发区华丰道38号

联系电话 18522202031 18522202031

产品详情

数控机床的编程特点直径编程方式

数控机床的编程特点

直径编程方式

数控机床加工的回转体内零件，其横截面为圆形，所以尺寸有直径和半径2种方法。用直
径值编程时，称为直径编程；用半径值编程时，称为半径编程。

由于在图样上和测量时，零件的径向尺寸均以直径表示，所以多数数控车床系统采用直径
编程。即坐标方式编程，X为零件的直径值；相对坐标方式编程，X为刀具径向实际位移
量的2倍。

全自动数控机床的电气故障有哪些方面呢?

全自动数控机床的电气故障有哪些方面呢？ 

1.机床本体上的电气故障。此种故障首先可利用机床自诊断功能的报提示，查阅梯形图或
检查i/o接口信号状态，根据全自动数控车床维修仿单所提供的周纸、资料、排故流程图
、调整方法，并结合工作职员的经验检查。 



2.篷悯服放大及检测部门故障。此种故障可利用计算机自诊断功能的报，计算机及伺服放
大驱动板上的各信息状态指示灯，故障报警指示灯，参阅维修仿单上先容的枢纽测试点的
渡形、电压值，计算机、伺服放大板有关参数设定，短路销的设置及其相关电位器的调整
，数控机床厂，功能兼容板或备板的替代等方法来作出诊断和故障排除。 

3.计算机部门故障。此种故障主要利用计算机自诊断功能的报，数控机床品牌，计算机各
板上的信息状态指示灯，各枢纽测试点的波形、电压值，各有关电位器的调整，各短路销
的设置，有关机床参数值的设定，专用诊断组件，廊坊数控机床，并参考计算机控制系统
维修手册、电气图等加以诊断及排除。 

4.交流主轴控制系统故障。交流主轴控制系统发生故障时，应首先了解操纵者是否有过不
符合操纵规程的意外操纵，电源电压是否泛起过瞬问异常，进行外观检查是否有短路器跳
闸、熔丝断开等直观易查的故障。假如没有，再确认是属于有报警显示类故障.仍是无报
警显示类故障，根据详细情况而定。

数控机床的选用

确定被加工工件

由于机床的种类很多，适合加工类型各不相同。为了保证数控机床使用的合理性，必须确
定数控机床加工的典型零件。

用数控机床加工的工件往往分为2类：一类是，数控机床厂家，多品种的中小批量零件或
以试制生产为主的企业，生产这类零件使用数控车床是为了在保证质量的前提下，满足多
变的加工要求的柔性，同时又有很高的生产率，满足这类生产方式的用户往往对数控机床
提出许多的柔性要求；另一类是批量生产的典型零件，如摩托车和汽车零件，这类零件使
用数控车床的主要目的是在满足一定柔性的前提条件下提高生产率和降低成本。因此，确
定哪些零件，哪些工序准备用数控车床来完成，然后采用成组技术把这些需要加工的零件
进行归类。

诚耀科技(图)-数控机床厂-廊坊数控机床由天津市诚耀科技有限公司提供。天津市诚耀科技有限公司（tjc
ykj.tz1288.com）在机械加工这一领域倾注了诸多的热忱和热情，诚耀科技一直以客户为中心、为客户创
造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业
务欢迎垂询，联系人：刘经理。
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