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产品名称 芜湖冠锋模具 eps泡沫价格 安徽eps泡沫

公司名称 芜湖冠锋模具塑料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省芜湖县南次二路1008号

联系电话 18949552994 18949552994

产品详情

消失模泡沫是否适当采用EPC工艺

消失模泡沫从配砂到造型、下芯、合箱等工序，人为因素造成的质量问题较多。EPC工艺不配砂、混砂
、造型、修型，减少了许多人为因素，主要生产过程是按固定程序执行。因此，废品率低。加之负压状
态下浇注有较强的补缩作用。消失模铸造工艺可以使模型（EPC—聚泡沫塑料模型）群体埋箱浇注，生
产效率比砂型铸造高4-5倍；落砂、清理工作量大大减少；不要配砂、混砂，不仅减少丁生产占地面积(
面积可减少30%-50％)，而且还大大减轻了工人体力劳动，劳动用工比砂型铸造减少50％，制造成本比传
统精密铸造降低40％-60％，同传统砂型铸造相当；采用消失模铸造工艺，安徽eps泡沫，小至几两大到几
十吨铸件，从有色金属铸件到铸钢锌铁件均可生产。

消失模泡沫铸造技术也不是的，它有一定适用范圃，对于每个企业自己的产品，是否适当采用EPC工艺
，应认真考察。

1、可以生产具有复杂外形和内腔结构的铸造件，如箱体类、壳体类、汽车缸体、缸盖、进排气管、泵体
等；

2、铸造件致密性非常好，可以减少铸件内部的缩孔，缩松气孔等普通铸造的缺陷；

3、具有高度的复印性，铸件表面光洁度可达到铸造12.5；

4、铸件尺寸精度高，非常稳定，尺寸精度可以达到CT7-9级；

5、可以铸出用其它工艺无法铸出的凹槽、内部弯孔、安装等。 

泡沫制品后期要怎么进行养护

泡沫制品的后期养护就是使产品完成大部分水化反应，让其性能和强度得到形成和发展。然而养护条件



和方法就显得十分重要了。

1.泡沫制品 常温养护条件：

① 泡沫制品养护时间

常压常温保湿养护，应该不小于7d，建议一般在7-10d。

② 泡沫制品养护湿度

精工精艺：室内加湿养护时，硅酸盐通用水泥发泡制品，相对环境湿度应大于80%，建议90%左右；镁水
泥制品，建议相对湿度60%-80%左右。

③ 泡沫制品养护温度

养护环境温度≥15℃，理想温度为25-30℃。

2. 泡沫制品养护方法

自然洒水养护、自然覆盖养、自然喷雾养、浸水养、蒸汽养、蒸压养、太阳房升温养、养护罩养等多种
。 

消失模泡沫生产线推动着铸件的提高

消失模的基本介绍

消失模

消失模铸造（又称实型铸造）是泡沫塑料模采用无黏结剂干砂结合抽真空技术的实型铸造，是将与铸件
尺寸形状相似的泡沫模型粘结组合成模型簇，刷涂耐火涂料并烘干后，埋在干石英砂中振动造型，在负
压下浇注，使模型气化，液体金属占据模型位置，凝固冷却后形成铸件的新型铸造方法。

与传统铸造技术相比，消失模铸造有下列特点：1，铸件质量好，成本低；2，材质不限，eps泡沫哪里买
，大小皆宜；3，尺寸4，精度高，表面光洁，减少清理，节省机加；5，eps泡沫价格，内部缺陷大大减
少，组织致密；6可实现大规模、大批量生产。自动化流水线生环保。7，可以大大改善作业环境、降低
劳动强度、减少能源消耗。

做为铸造企业为重要的就是产品的品质要求，从整个生产线的运用上，很多企业对这方面的有很高的认
识，生产线保证了企业的主要生产优势，而对于铸件这几年 的销售情况看，其废品率的概率较高，在这
一方面制约着公司的发展，eps泡沫生产厂家，在很大程度上减弱了整体生产力的推进，公司做为实力雄
厚的企业，对于这方面进行了整体的
调整，引进了技术优越的消失模生产线，为生产的完善提供了良好的优势。

概括消失模生产线可以从几个方面，它的优势主要是体现在整体自动化的运转方式，减轻了员工的工作
压力，对于以前的劳动强度给予了很大的缓解，整洁的生产环 境也有利于生产生活的进行，让铸件产品
的外观更加洁净，还有就是它的整体运用，可以提高铸件的本身质量，利用这些有利的条件推动企业的
不断发展。

所以说消失模生产线的性，增加了铸件生产过程化的完整，缩短了加工工时，提高了生产效率，带动了
整个生产能力的提高，给企业以化的生产体现。 



芜湖冠锋模具(图)-eps泡沫价格-安徽eps泡沫由芜湖冠锋模具塑料有限公司提供。芜湖冠锋模具塑料有限
公司（www.wuhuguanfeng.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提
供更好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。芜湖冠锋模
具——您可信赖的朋友，公司地址：安徽省芜湖县南次二路1008号，联系人：陈经理。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

