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精密切割

      线锯切割往往与精密切割相挂钩，这主要是线切割的表面质量较好，而且因为较小的线径，其
切缝特别窄，能够满足精密切割的要求。

      锯切表面粗糙度说明分析：

      锯切运动方式对锯切表面粗糙度的影响程度很大，无论是有机玻璃还是单晶硅，环形线锯丝锯
切表面光滑平整、无崩碎现象，易操作石墨环线切割机，表面粗粗度达Ra0.8。由于环形线锯丝单方向连
续运动，石墨环线切割机，运动速度大，切割精度高石墨环线切割机，磨粒相对切割表面运动轨迹各不
相同，实际上也均化原始误差，使表面切割纹理没有明显规律性。磨粒尺寸越小，切削深度越小，得到
的加工表面质量越高。使用更小粒度金刚石磨粒制造的线锯丝，应当能够进一步减小加工表面粗糙度。
因此环形线锯丝切割表面面形精度更高行。

       郑州元素工具以技术为导向，拥有多项专利技术，积极与各科研院所，企事业单位及高校以
各种方式合作，代表行业先进科研水平。欢迎各行业前来咨询合作。

多线切割



     多线切割是当下比较常见的线切割方式，在光伏行业应用广泛。但环形金刚石线的出现，切缝小
石墨环线切割机 ，使多次多片切割可以通过单线完成，其效率更高。

     随着光伏产业发展游离磨料多线切割（Multi-wire slurry sawing，MWSS）已逐渐成熟，其使用一
根较长的直径为150~300μm，切割金属丝尺寸为600~800km，锯丝张紧力一般为20N。游离磨料多线切割
去除机理图，两个收放轮缠绕有较长金属线，右侧为收紧轮，左侧为放线轮。金属丝通过相应的方式缠
绕，在4 个导线轮的导向下形成平行紧密的多线加工机构。

    郑州元素工具秉持技术至上，服务为本的经营理念，以科技创新和行业发展为原动力，努力为客户
创造价值。欢迎各行业前来咨询合作。

    精密切割硬脆材料时会出现已加工表面的亚表面损伤，光学材料亚表面损伤会使光照射到表面上时
产生大量的散射，降低了光的成像质量，若光学晶体存在亚表面损伤则会使激光有很大的损耗而降低材
料的使用性能。

    精密切割后亚表面损伤深度影响抛光加工工序，所以研究精密切割光学硬脆材料亚表面损伤深度对
提高生产效率具有重要意义。

     郑州元素工具技术有限公司专业从事环形金刚石线锯的研发、生产和销售。我们坚持技术为主、
服务至上的经营理念，帮助广大客户解决了轮胎、光伏硅、蓝宝石、陶瓷，大理石等一些硬脆材料切割
行业的诸多问题。在金刚石线切割领域，赢得了客户的认可和信赖。欢迎各行业前来咨询合作

切割精度高石墨环线切割机-【郑州元素工具】-石墨环线切割机由郑州元素工具技术有限公司提供。郑
州元素工具技术有限公司（www.yuansutools.com）有实力，信誉好，在河南 郑州 的金刚石工具等行业积
累了大批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将促进【元素工具】和您携手步
入辉煌，共创美好未来！同时本公司（www.superhard.cn）还是从事郑州金刚石线切割，高速切割，精密
切割的厂家，欢迎来电咨询。
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