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产品名称 污水厂磁分离机厂家 认准诺富斯环保
益阳磁分离机厂家

公司名称 深圳市诺富斯环保科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 深圳市南山区桃源街道平山社区云谷二期11栋30
9B

联系电话 13711235973 13711235973

产品详情

诺富斯环保——磁分离机厂家

磁分离水处理设备设备工作原理

通过向污水中投加磁种，让非磁性悬浮物在助凝剂和混凝剂的作用下与磁种结合，形成微磁絮团流入超
磁分离机，超磁分离机会产生大于重力640倍的磁力瞬间吸住微磁絮团实现固液分离，zui后通过磁种回收
机快速分离磁种和污泥，清理过的磁种再进入絮凝系统，污泥进入脱水机产出泥饼和过滤液。磁分离机
厂家

诺富斯环保——磁分离机厂家

磁分离水处理设备设备优点

悬浮物去除率95%，总磷去除率90%，
COD去除率30-85%，BOD去除率30-82%。（也可以作处理效果回答）

①运行费用低:采用微磁絮凝技术，投加药量少，益阳磁分离机厂家，是普通絮凝用药量的三分之一左右
，而且磁种循环利用率高99.6%

②操作简单，维护方便:设备无需反洗，自动化程度高，运行非常稳定可靠

③处理时间短、速度快、处理量大:磁盘瞬间产生大于重力640倍的磁力，处理效i率高、流程短，总的处
理时间大约在3分钟左右，可多台并联运行，满足大流量处理要求



④占地少、出水稳定:占地面积约是传统絮凝沉淀的1/8

⑤排泥浓度高:磁盘直接强磁吸附污泥，连续打捞提出水面，通过卸渣系统得到高浓度污泥磁分离机厂家

诺富斯环保——磁分离机厂家

磁粉分离机产品特点.

1、传动系统与箱体分离，清洁保养方便。

2、磁辊充磁均匀，分离出的磨屑、铁粉干燥。

3、磁场、锈钢磁辊吸附面积大，污水处理站磁分离机厂家，分离效果好。

4、外型简洁，结构紧凑，运转平稳，噪音低，功率损耗小。

5、体积小，安装使用方便，可按特定空间设计与制造。

诺富斯环保——磁分离机厂家

磁粉分离机应用范围

专用于污水处理生物磁高i效沉淀工艺、磁絮凝高i效沉淀分离系统、磁混凝沉淀分离系统、磁加载工艺、
磁介质混凝沉淀系统中磁粉（磁种）回收系统

磁粉分离机产品特点及优势：

稳定性能：能够在连续、间歇运行和长期停止状态后恢复运行，污水厂磁分离机厂家，在整个行过程中
须运行平稳、无振动，无故障运行时间至少10000小时。

使用寿命：应能每日24小时连续运行，使用寿命≥10年。

诺富斯环保——磁分离机厂家

超磁分离一体化污水处理设备，在处理城市黑臭水体方面格外优i秀。

2016年2月，住房和城乡建i设部、环保部正式发布黑臭水体清单，全国220多个地级以上城市黑臭水体高
达2 100个，64%集中在东南沿海地区，造纸废水处理磁分离机厂家，因此，我国城市黑臭水体治理存在
巨大的市场机遇。治理是否见到成效不仅取决于技术支撑，也需要强大的社会资本投入，同时，政府的



管理体系也亟需完善。

通过向污水中投加磁种，让非磁性悬浮物在助凝剂和混凝剂的作用下与磁种结合，形成微磁絮团流入超
磁分离机，超磁分离机会产生大于重力640倍的磁力瞬间吸住微磁絮团实现固液分离，zui后通过磁种回收
机快速分离磁种和污泥，清理过的磁种再进入絮凝系统，污泥进入脱水机产出泥饼和过滤液。磁分离机
厂家

诺富斯环保——磁分离机厂家

超磁分离设备使用范围？

超磁分离污水处理设备广泛应用于水体修复、市政污水、冶金、电力、化工、矿井、石材加工、陶瓷加
工、食品制药、印染、皮革、河道、湖泊、石化、景区水体修复等等磁分离机厂家

污水厂磁分离机厂家-认准诺富斯环保-益阳磁分离机厂家由深圳市诺富斯环保科技有限公司提供。“磁
粉回收机,高剪机,污泥提升器,一体化磁混凝沉淀设备,污泥泵”就选深圳市诺富斯环保科技有限公司（nuo
fusi.tz1288.com），公司位于：深圳市南山区桃源街道平山社区云谷二期11栋309B，多年来，诺富斯环保
坚持为客户提供好的服务，联系人：谢建晖。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。诺
富斯环保期待成为您的长期合作伙伴！
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