
喷塑厂家 喷塑 其隆电子有限公司

产品名称 喷塑厂家 喷塑 其隆电子有限公司

公司名称 常熟市其隆电子有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 常熟市任阳镇徐政村常盛工业园

联系电话  13402618001

产品详情

常熟其隆电子有限公司是一
家致力于电脑、电子、通讯产品的专业喷涂代工私营企业，欢迎新老客户来电咨询！

由于喷涂涂层具有与一般的金属及陶瓷材料不同的特点，如涂层有微孔，不利于散热；涂层本身的强度
较低，不能承受很大的切削力；涂层中有很多硬的质点，对设备的磨损很快等，因而形成了喷涂喷塑厂
家涂层不同于一般材料的难于加工的特点、所以要选用合理的加工方法和相应的工艺参数才能保证喷涂
层机械加工的顺利进行和保证达到所要求的尺寸精度。

有可能是喷漆加工区域的环境温度过高，喷塑，使得喷漆所用的溶剂及稀释剂挥发速度极快，这样当雾
化了涂料到达钢材表面时，就已经粒子化了，当然无法流平。可能是喷漆加工设备设置的压力过高，导
致漆料的雾化过于剧烈，同样也会造成溶剂的挥发速度加快。当漆料无法在工件表面流平之后就会呈现
粗糙的表面。

喷漆加工时喷嘴离开钢材表面的距离过大，引起干喷，无论是手工喷漆门窗五金件喷涂还是自动喷漆都
是一样的。除此之外，喷塑厂家，还有一种可能性就是自动喷漆室内喷漆环境及工作条件调节不合理，
使喷漆室内漆雾飞扬，漆雾粒子掉落尚未干燥的漆膜表面，致使漆膜粗糙。

一、 开启电源，按起按纽，螺旋泵即开始工作。若转向反了，则按停止按纽停机。调整电源及倒顺开头



，喷塑加工厂，改变好转向。如反方向便不出料。

二、在输送软管进口注入少量水，或用螺旋泵泵水湿润输送软管，然后将管内存水逐步从出口排出。排
水要干净，喷塑加工厂家，管内不得留存余水。

三、 将风管与沙浆管并排绑起。排将风管接到喷枪。

四、将搅拌均匀的材料装入料斗（可配合开粉机使用）。

五、按起动按纽，喷浆工作即开始。在工作时，结合调节风量，可使喷涂质量达到。

六、
可调速的螺旋泵，其输出流量为0-8升/分，在工作中，只要回流调节到适合施工要求的输出速度即可。

七、料斗中必须不断加入搅拌好的材料，以保证喷涂工作的连续性。

八、喷涂工作需暂停时，按下停止按纽即可，可使操作更方便，可采用下列方法进行遥控：将电箱中间
旋纽向左纽是手动控制开关。

九、喷涂工作结束前，待料斗中剩料喷完后，关闭风泵，完后停机。

十、卸下喷枪，并拆开零件逐件清洗干净。

十一、在料斗中注入清水，按纽开机泵水清洗。当管口流出较清的水后，按纽停机，卸下输送软管并卷
起。

喷塑厂家-喷塑-其隆电子有限公司由常熟市其隆电子有限公司提供。常熟市其隆电子有限公司（www.cha
ngshuqilong.com）是江苏 苏州 ,五金冲压件的企业，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守
信的方针，满足客户需求。在其隆电子领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创其隆电子更加
美好的未来。
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