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产品详情

 脱模剂的正确使用方法 或可正确防水、防潮

由于注塑、挤出、压延、模压、层压等工艺的迅速发展，脱模剂的用量也大幅度地提高。下面小编就为
你介绍脱模剂的使用方法。

1、用于纺织、皮革、水性油墨、脱模、农业保鲜剂的使用方法：

石蜡100份，乳化剂30份，水40份，在反应釜中加热，到基本溶化开始搅拌，加热到75-80℃左右，保温搅
拌10分钟后呈现淡蓝色透明状，再慢慢加入配方中余下的水(水温在75-80℃)，充分搅拌至完全稀释，慢
速搅拌下降温至40℃以下，可停止搅拌即得到带蓝光的乳状液。(固含量需控制在30%以下)

2、用于人造板行业防水、防潮助剂和建筑脱模剂的使用方法：

石蜡100份，乳化剂5-10份(一般6.5份左右)，水35-40份，脱模剂公司，在反应釜中加热，到基本溶化开始
搅拌，加热到93℃左右，保温搅拌15分钟后，慢慢滴入30%的，用量约为石蜡量的0.1-0.2%左右，看到开
始变稠，脱模剂，继续搅拌，时间大约为30-40分钟(小试时量少5分钟左右即可加水)，再慢慢加入配方中
余下的水(水温在50-60℃)，充分搅拌至完全稀释，慢速搅拌下降温至40℃以下，可停止搅拌，即得到成
品。 

脱模剂的作用

   塑料在注塑成型中会产生二种摩擦力，一种是聚合物加热熔融时聚合物分子之间的内摩擦力，另一
种是聚合物熔体与加工模具表面的外摩擦力。

由于摩擦作用易使熔体的流动性降低，产生不利的结果，表现为：加工性能差，加工速率慢，制品不易
充满形状复杂的模具，制品表面粗糙，缺乏光泽，严重者形成等毛病。克服上述二种摩擦力的有效方法
之一是添加润滑剂。



我们所说的脱模剂，实际上是一种外润滑剂。在使用时可以加入混合物料中，也可以涂刷在模具表面。
外涂脱模剂时，脱模剂在模具表面形成一层光滑的，致密的薄膜，将模具与所加工的物料隔离开来。这
层脱模剂薄膜必须能很好地与模具表面粘结，不易脱离与被破坏，但又不与制品发生任何反应与粘连，
能把模制品很好脱落出来。几乎所有的脱模剂都可以用作外脱模剂，但近年来使用较多的外脱模剂多为
能形成紧密牢固脱模薄膜的树脂类、聚硅氧烷类、石油产品类以及含氟聚合物等化合物。

杭州脱模剂的转移率

脱模剂的转移率，脱模剂厂家，是指脱模剂在脱模过程中转移到成型产品上的百分率。
（1）脱模剂由A 面剥离脱模，脱模剂不转移; (2) 脱模剂由A 面剥离及B 面凝聚层破坏脱模，脱模剂
发生少量转移(约22 %) ;(3) 只因凝聚层的破坏而脱模，脱模剂转移较 多(约44 %～70 %) ; (4) 脱模剂由B ，
C 面剥离及凝聚层的破坏而脱模， 引起大量脱模剂转移(约93 %) ; 脱模剂
成型物与脱模剂接触，发生混合、粘接，当勉强脱模时，就会使部分成型物(产品)
的表面、界面破坏而脱模。通常使用的脱模剂，要求在B 面或A ， B
两面剥离脱模。由凝聚层引起的脱模，其脱模。 

脱模剂多少钱-脱模剂-超与机械设备为您服务(查看)由杭州超与机械设备有限公司提供。杭州超与机械设
备有限公司（www.hzcyjxsb.cn）是一家从事“杭州铝产品制作,杭州铝产品销售,杭州脱模剂,杭州压射头”
的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“超
与”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使超与机械设备在液压机械及部件
中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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