
工艺品喷粉线 兰溪喷粉线 瑞宇涂装品牌有保障 

产品名称 工艺品喷粉线 兰溪喷粉线 瑞宇涂装品牌有保障

公司名称 浦江瑞宇机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省金华市浦江县黄宅镇百汇创业园29号

联系电话 18757652999 18757652999

产品详情

     浦江县瑞宇机械厂是流水线、隧道炉、涂装设备、喷漆台、烤箱、全自动生物质热风炉、UV固
化炉、植绒设备、物流设备等产品专业生产加工的公司，拥有完整、科学的质量管理体系。浦江县瑞宇
机械厂的诚信、实力和产品质量获得业界的认可。

瑞宇机械厂自动喷漆线与烘干隧道的结合，让喷涂烘干一次性完成，喷粉线出售，省时省力效率低成本
生产

本产品结构合理，性能更优越。

1、自动恒温控制，用电更节省，省时省力。

2、工作时间自动控制，定时自动鸣音。

3、热风循环，温度均匀。

4、设置可调进风口，排风口。

5、保温性能好，结构坚固，造型美观。

适用：电子，塑胶、五金、玩具、工艺品、烤漆、丝印、药材、食品等各种行业

瑞宇机械厂欢迎广大客户致电询问或来厂考察！ 

       浦江县瑞宇机械厂是流水线、隧道炉、涂装设备、喷漆台、烤箱、全自动生物质热风炉、UV
固化炉、植绒设备、物流设备等产品专业生产加工的公司，拥有完整、科学的质量管理体系。浦江县瑞



宇机械厂的诚信、实力和产品质量获得业界的认可。

瑞宇机械厂自动喷漆线可依客户要求制作

操作压力：常压

干燥能力：99.9%

加热方式：传导式

类型：带式

适用物料：多种可用

应用领域：各产品烘干，如饰品 玩具 塑料壳 纽扣 保温杯等等

操作方式：连续式     作用种类：循环式      干燥介质：烟道气

湿物料运动方式：组合式

干燥介质移动：并流

品牌：瑞宇

瑞宇机械欢迎广大客户致电询问或来厂考察！ 

 浦江县瑞宇机械厂是流水线、隧道炉、涂装设备、喷漆台、烤箱、全自动生物质热风炉、UV固化炉、
植绒设备、物流设备等产品专业生产加工的公司，拥有完整、科学的质量管理体系。浦江县瑞宇机械厂
的诚信、实力和产品质量获得业界的认可。

瑞宇机械厂与您分享

一、涂装生产线上应注意被涂物件的装挂。预先通过试浸来设计挂具及物件在涂装生产线上的装挂方式
，保证工件在浸涂时处于蕞佳位置。被涂物的蕞大平面应接近垂直，兰溪喷粉线，其他平面与水平呈10
°-40°角，使余漆的涂装面上能够较流畅地流尽。

二、在涂装生产线上涂装时为防止溶剂在车间内的扩散和尘埃落入漆槽内，浸漆槽应保护起来。

三、大型物件在涂装生产线上浸涂后，应待溶剂基本挥发后再送入烘房。

四、涂装时要不断注意涂料粘度的测定，工艺品喷粉线，每班应测定1-2次粘度，若粘度超过原粘度的10
%，就应及时补加溶剂。添加溶剂时，应停止浸涂作业。搅拌均匀后，测定粘度，然后再继续作业。

五、漆膜的厚度主要决定于涂装生产线上物体提升的速率以及漆液的粘度。在按上述要求控制了漆液的



粘度后，涂装生产线应按照漆膜30um左右的蕞大限速度，根据不同的设备，实验确定合适的提升速率。
按此速率均匀地提升被涂物件。提升速率快，漆膜薄；提升速率慢，漆膜厚且不均匀。

六、在涂装生产线上进行浸涂操作时，有时造成被涂上、下部的漆膜具有厚度差异，尤其是在被涂物的
下边缘出现肥厚积存。为提高涂层的装饰性，在小批量浸涂时用刷子手工除掉多余积存的漆滴，也可用
离心力或静电引力设备除掉这些漆滴。

七、在涂装生产线上浸涂木制件时，注意时间不能太长，以免木材吸入过量的涂料，造成慢干和浪费。

八、加强通风设备，防止溶剂蒸气的危害；注意防火措置的安排和定期检查涂装生产线。

浦江县瑞宇机械厂欢迎广大客户致电询问或来厂考察！

工艺品喷粉线-兰溪喷粉线-瑞宇涂装品牌有保障(查看)由浦江瑞宇机械设备有限公司提供。浦江瑞宇机械
设备有限公司（fmu9fa.4.magic2008.cn）是从事“隧道炉,流水线,UV固化设备,工业烤箱,自动喷涂线,喷漆
台”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询
！联系人：陈昌平。
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