
亚鑫华 池州高频焊铝隔条生产设备

产品名称 亚鑫华 池州高频焊铝隔条生产设备

公司名称 山东亚鑫华数控设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省济南市济阳县回河镇工业园7-1号

联系电话  15550415888

产品详情

要求的提高推动了铝隔条制造行业的发展，这类要求造成的缘故既来自金属铝的性能，又和建筑业及其
工业化生产各行业的持续发展趋势相关。铝这类原材料的性能与众不同，在其中较有特有性的是其在常
温下和干躁的空气中可以产生高密度的空气氧化膜，维护其不会受到空气氧化浸蚀。铝隔条用于在制做
中空玻璃中应用还由于铝隔条的净重比较轻，可以大幅度降低门窗的净重，池州高频焊铝隔条生产设备
，进而降低建筑物的净重。实际上铝制铝型材在建筑业的应用不仅是在中空玻璃上，在中空玻璃沒有出
現以前，铝质原材料就在门窗的架构、房子的房檐等建筑物的重点部位应用。为何门窗也有中空玻璃必
须应用铝板，很多人都觉得是起到隔热保温的功效，这一点沒有错，由于中空玻璃的确是起到隔热保温
的功效。可是铝隔条实际上也有一种性能决策了其要用以建筑物进而起到绿色环保的功效，那便是铝的
性能融合夹层玻璃可以合理阻隔外界噪声和各种各样辐射源的传送，合理的改进建筑物的生态环境，使
建筑物内发热量不容易外流。  

高频率焊接难题在建帮您处理1、焊接不稳固，接触不良，冷叠。原因：(1)功率、工作压力、速度三者
中间不配对。(2)条料边沿损害或存有其他缺点。解决方法：1调整输出功率;2厚料精轧管更改焊缝样子;3
调整挤工作压力;4调整速度。2、焊缝两侧出現波浪纹。原因：汇合角很大。解决方法：(1)调整导向性辊
部位;(2)调整实弯成形段;(3)提升焊接速度。3、暖装饰条焊缝有大坑和。原因：出現粗晶。解决方法：(1)
调整导向性辊部位，增加汇合角;(2)调整输出功率;(3)提升焊接速度。4、焊缝毛边太高。原因：热危害区
太宽。解决方法：(1)提升焊接速度;(2)调整输出功率。5、焊瘤。原因：输入功率过大，焊接速度很慢。
解决方法：(1)调整输出功率;(2)提升焊接速度。6、焊缝外裂痕。原因：对接焊缝品质不太好;受很大的挤
工作压力。解决方法：(1)确保材料;(2)调整挤工作压力。7、错焊，搭焊。原因：成形精密度差。解决方
法：调整机构成型模辊。  

铝条折弯装置的工作过程

1.先将一定长度的铝条放置在送料装置中，
铝条的长度等于铝条折弯后所形成矩形的周长，通过夹持机构将铝条夹紧；

2.由电机或气缸驱动夹持机构横向移动，使铝条的一端移动至限位板处，高频焊铝隔条生产设备厂家，



在工作前可以根据所需折弯铝条的折弯长度调节限位板与折弯机头之间的距离

a.使铝条的个折弯点位于折弯机头中，接着折弯机头开始对铝条进行次折弯，次折弯完成后；

b.再由电机或气缸驱动夹持机构横向移动一定距离，将铝条的第二个折弯点送至折弯机头中，接着折弯
机头开始对铝条进行第二次折弯，高频焊铝隔条生产设备价格，第二次折弯完成后；

c.再由电机或气缸驱动夹持机构横向移动一定距离，将铝条的第三个折弯点送至折弯机头中，高频焊铝
隔条生产设备生产厂家，接着折弯机头开始对铝条进行第三次折弯，第三次折弯完成后

d.再由电机或气缸驱动夹持机构横向移动一定距离，将铝条的第四个折弯点送至折弯机头中，接着折弯
机头开始对铝条进行第四次折弯

3.铝条经过四次折弯后，形成一个矩形，并且在矩形框的一边中存在一个连接口，只需将连接件放置在
连接口中就能实现连接。

亚鑫华-池州高频焊铝隔条生产设备由山东亚鑫华数控设备有限公司提供。“高频焊中空铝隔条设备.高
频焊铝隔条设备,中空铝条设备等”就选山东亚鑫华数控设备有限公司（www.yaxinhua.cn），公司位于：
山东省济南市济阳县回河镇工业园7-1号，多年来，亚鑫华坚持为客户提供好的服务，联系人：张经理。
欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。亚鑫华期待成为您的长期合作伙伴！同时本公司
（www.sd-yxh.cn）还是从事高频焊铝隔条设备，中空玻璃间隔条设备，高频焊铝条生产设备的厂家，欢
迎来电咨询。
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