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产品名称 昆明钣金加工报价 云南弘晟泰 昆明钣金加工

公司名称 云南弘晟泰金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆明市经开区洛阳街道办事处拓翔路206号

联系电话 13816971627 13816971627

产品详情

数控冲一般适合冲裁T=3.5～4mm以下的低碳钢、电解板、覆铝锌板、铝板、铜板、T=3mm以下的不锈
钢板，推荐的数控冲床加工的板料厚度为：铝合金板和铜板为0.8～4.0，低碳钢板为0.8～3.5mm，不锈钢
板0.8～2.5mm。对铜板加工变形较大，数控冲加工PC和PVC板，昆明钣金加工报价，加工边毛刺大，精
度低。  

冲压时用的刀具直径和宽度必须大于料厚，比如Φ1.5的刀具不能冲1.6mm的材料.
0.6mm以下的材料一般不用NCT加工。  

不锈钢材料一般不用NCT加工。(当然，0.6~1.5mm的材料可以用NCT加工，但对刀具磨损大，现场加工
出现的废品率的几率比其它GI等材料要高的多。)   

其它形状的冲孔落料希望尽可能简单、统一。  

数控冲的尺寸要规格化，如圆孔，六边形孔、工艺槽宽度为1.2mm。具体参考《钣金模具手册》。  

公司在迅速发展已发展成为一个集金属切割，钣金，焊接机械加工与烤漆为一体的综合性企业。公司承
揽：酒店、医院，昆明钣金加工多少钱，银行、商铺、写字楼、公寓、工厂、公交、机关、学校.火车站
不锈钢装饰工程及钢构工程。欢迎来电咨询！ 

材料对弯曲加工的影响 

需要弯曲成形的板材，昆明钣金加工数控，应有足够的塑性、较低的屈服极限。塑性高的板材，弯曲时



不易开裂，较低屈服极限和较低弹性模量的板料，弯曲后回弹变形小，容易得到尺寸准确的的弯曲形状
。含碳量＜0.2%的低碳钢、黄铜和铝等塑性好的材料容易弯曲成形；脆性较大的的材料，如磷青铜（QS
n6.5～2.5）、弹簧钢（65Mn）、硬铝、超硬铝等，弯曲时必须具有较大的相对弯曲半径（r/t），否则在
弯曲过程中易发生开裂。特别要注意材料的硬软状态的选择，对弯曲性能有很大的影响，很多脆性材料
，昆明钣金加工，折弯会造成外圆角开裂甚至折弯断裂，还有一些含碳量较高的钢板，如果选择硬质状
态，折弯也会造成外圆角开裂甚至折弯断裂，这些都应该尽量避免。 

公司在迅速发展已发展成为一个集金属切割，钣金，焊接机械加工与烤漆为一体的综合性企业。公司承
揽：酒店、医院，银行、商铺、写字楼、公寓、工厂、公交、机关、学校.火车站不锈钢装饰工程及钢构
工程。欢迎来电咨询！

钣金加工的落料工序品质管理具有严格的要求，只有在技术上转换思想，积极采用网格试验与成形极限
图等技术优势，让落料工序中的板件冲压分离达到应有的特性效果，确保冲压生产的稳定性，才能更好
地展现生产质量优势，做好生产品质管理。

公司在迅速发展已发展成为一个集金属切割，钣金，焊接机械加工与烤漆为一体的综合性企业。公司承
揽：酒店、医院，银行、商铺、写字楼、公寓、工厂、公交、机关、学校.火车站不锈钢装饰工程及钢构
工程。欢迎来电咨询！

昆明钣金加工报价-云南弘晟泰(在线咨询)-昆明钣金加工由云南弘晟泰金属制品有限公司提供。“激光切
割加工，钣金加工，锈钢工程效果”就选云南弘晟泰金属制品有限公司（hongshengtai.tz1288.com），公
司位于：昆明市经开区洛阳街道办事处拓翔路206号，多年来，云南弘晟泰坚持为客户提供好的服务，联
系人：宫总。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。云南弘晟泰期待成为您的长期合作
伙伴！
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