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产品名称 波纹管设备 山东鼎塑 波纹管设备批发

公司名称 山东鼎塑机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市坊子区马司三村206国道19公里处
路西

联系电话  15265673876

产品详情

双壁波纹管生产线按照成型工艺的分类有哪些？双壁波纹管生产线具有不同的种类，按照不同的分类方
法可以将其分为不同的种类，PVC波纹管设备，比如按照成型工艺波纹管就可以分为五种不同的种类，
下面我们就来看一下这几种不同的类型。

1.首先是液压成形波纹管，液压成形的方式是双壁波纹管生产线厂家的成型方式之一，它的原理是利用
在管坯中的液体压力，是管坯在限制环中胀形，直到沿环向出现屈服，然后再压缩管坯到所需的长度，
这种方法是非常方便的。

2.双壁波纹管生产线的分类，波纹管设备，还有就是焊接成形波纹管，就是用焊接工艺进行焊接成型，
这类波纹管由于不能承受内压，不太适用于作膨胀节的柔性段，是有着一定的适用范围的，大家在使用
的时候要注意。  

双壁波纹管生产线基础材料和埋置深度

一、基础材料和埋置深度：由于双壁波纹管生产线涵洞为金属结构，其适应变形能力较强，但其对基础
材料要求相对不高，一般不需要采用混凝土基础，采取砂砾换填即可。在软土地区、多年冻土区等处采
用混凝去基础波纹管涵洞的服务性能不一定比砂砾基础的强。

考虑到地下水及其影响，建议在南方非冻地区也采用砂砾基础。

在某些地区砂砾材料稀少或砂砾级配较差时，也可换填碎石、砾石或河（山）砂及碎石土，但要满足压
实要求、填料强度要求、更大 粒径要求和抗冻要求。

季节冻土地区换填深度一般根据当地冻深等确定，一般在线下0.5m。



二、基础压实

基础应采用振动压实机械进行分层碾压，碾压时宜根据回填材料的含水量及击实曲线洒水碾压，压实度
不小于设计及规范要求。

良好的耐低温，抗冲击性能：

HDPE双壁波纹管的脆化温度是-70℃。一般低温条件下(-30℃以上)施工时不必采取特殊保护措施，冬季
施工方便，而且，HDPE双壁波纹管有良好的抗冲击性。

化学稳定性佳：

由于HDPE分子没有极性，波纹管设备批发，所以化学稳定性。除少数的强氧化剂外，大多数化学介质
对其不起破坏作用。一般使用环境的土壤、电力、酸碱因素都不会使该管道破坏，不滋生细菌，不结垢
，其流通面积不会随运行时间增加而减少。

波纹管设备-山东鼎塑-波纹管设备批发由山东鼎塑机械科技有限公司提供。山东鼎塑机械科技有限公司
（www.sddingsu.com）位于山东省潍坊市坊子区马司三村206国道19公里处路西。在市场经济的浪潮中拼
博和发展，目前山东鼎塑在注塑辅助设备中享有良好的声誉。山东鼎塑取得商盟认证，我们的服务和管
理水平也达到了一个新的高度。山东鼎塑全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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