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产品名称 绿色环保合成切削液厂家 绿色环保合成切削液
金英切削液不伤手

公司名称 襄阳金英防锈材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 襄阳市高新区团山镇黄庄九组

联系电话  13972270331

产品详情

切削液的种类：环保切削液、不锈钢切削液、铸铁防锈切削液防臭切削液等等。环保切削液生产厂家襄
阳金英防锈材料有限公司说说什么是环保切削液： 

 

环保切削液的特点：通用于金属加工过程中的车、铣、刨、磨、钻等加工。适用于多种金属材料的多种
加工方式的润滑和冷却，具有优良的润滑、冷却、防锈、清洗性能，耐菌防臭，稳定性高，使用周期长
。可防止合金钢的钴溶出变色与腐蚀。特别适合数控、加工中心等大型加工设备。。 切削液各项指标均
优于皂化油，它具有良好的冷却、清洗、防锈等特点，并且具备无毒、无味、对人体无侵蚀、对设备不
腐蚀、对环境不污染等特点。 

环保切削液产品使用： 

1换液前彻底清洗水箱、管道等与切削液接触部位。 

2使用浓度：3—10％，凡对润滑或光洁度、防锈要求高的加工过程，取上限浓度或更高浓度，使用过程
中定期补加原液和水。 

环保型切削液由长链多元酸、有机材料、耐磨剂、极压添加剂、表面活性剂、有色金属缓蚀剂、杀菌剂
等特殊添加剂精制而成。

与传统切削液相比，环保型切削液由于其环境友好，绿色无污染，对人体无害等方面的突出特点，已成
为未来金属加工液的发展方向，文章主要从基础油和添加剂应用情况两方面综述了近年来绿色环保型金
属切削液的研究现状，同时讨论了金属加工液的发展趋势.



选择的防锈剂硼酸酯、三与三油酸皂，绿色环保合成切削液，按照一定比例复配，使切削液的防锈水平
达到生产要求。通过实验调整，绿色环保合成切削液厂家，表面活性剂聚乙二醇合成乳化剂与复合多元
醇酯PE-25的质量比为1:1时，硼酸酯、三、三油酸皂的质量比为3:2:1混合形成的复配型防锈剂，绿色环保
合成切削液价格，添加量为20%，可满足各类工件的防锈所需。纳米材料选用纳米氧化钼，用量为0.4%
质量比，不仅极压型得到满足而且近乎取代传统极压剂，大幅度降低成本，消泡剂选为市场在售的消泡
剂118，添加量为0.3%以上，绿色环保合成切削液品牌，能确保切削液稳定的同时，满足消泡要求。终，
确定水性环保纳米切削液的配方:复合多元醇酯PE-25为8-15%;表面活性剂聚乙二醇合成乳化剂为10-15%;
复配型防锈剂为17-20%;消泡剂B118为0.3-0.5%;纳米氧化钼为0.1-0.4%。切削液按GB/T6144-2010质量指标
进行测试，符合国标要求。此次配方设计为工厂横向项目。在实际应用中植物基切削液比原本石油基切
削液更易滋生细菌，不利于工人生产加工环境，有悖于环保理念，故在应用中的用水采用碱性电解水，
不仅抑制有害细菌滋生，而且提高切削液的冷却与清洗的能力。切削液净化装置是一台针对切削液废液
处理的机器设备，利用臭氧杀菌与微孔薄膜的高吸附功能，对切削液废弃液进行分离处理，使切削液废
弃液得到回收利用，解决了实际应用中切削液废液的处理难题，大幅度节约了企业成本，符合环保经济
与可持续发展的理念。 

 

绿色环保合成切削液厂家-绿色环保合成切削液-金英切削液不伤手由襄阳金英防锈材料有限公司提供。
襄阳金英防锈材料有限公司（www.xyjyfxcl.com）是从事“环保切削液,微乳切削液,磨削液”的企业，公
司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：汪总
。
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