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产品详情

钢丝螺套都有哪些典型的应用

作为一种新型的螺纹紧固件，钢丝螺套相对于其他产品有着很多的优越性特点，在行业设备上的应用也
非常广泛。在工程应用中能够进行螺纹修复，形成高强度、耐磨损、的标准内螺纹，在企业和消费者对
钢丝螺套用途的逐渐认识，钢丝螺套的应用范围会越发宽广。钢丝螺套的应用主要体现在三个方面，那
么它的典型应用有哪些？

   在进行机械零部件损坏再修复过程中，钢丝螺套对已损坏的内螺孔螺纹修复上，苏州精密螺纹丝套
，作为一种螺纹修复手段，被损螺纹可得到快速有效地修复。钢丝螺套的典型应用在各种重要零部件螺
纹孔脱扣后修复，如：再进行注塑机模板螺纹孔的修复。发动机缸体螺纹孔的修复等。在高压开关设备
、液力机械、焊接设备 、、微波通讯、汽车零部件、空分设备、煤机、动力机械、纺织化纤机械及家具
等金属或非金属材料的机械零部件上面，作为螺纹维护件使用，改善低强度机体螺纹孔强度，精密螺纹
丝套加工厂，形成高强度、耐磨损、的标准内螺纹。

   钢丝螺套另一方面的典型应用是在进行螺纹改制的过程中，利用钢丝螺套进行公制←→英制螺纹孔
转换，非常方便、快速。例如，进口设备或机械英制螺纹由于备件供应问题需要改成公制螺纹的。钢丝
螺套的典型应用领域决定了钢丝螺套的产量和设计，近年来，精密螺纹丝套价格，钢丝螺套的发展越来
越完善，在大型机械设备中的安装，能够大幅度提高产品的标准配置，达到合国际标准内螺纹，性能优
于直接攻丝形成的螺纹。

钢丝螺套在车缸体和缸盖修理中的应用

汽车发动机在使用中，除气缸发生的“圆度”和“圆柱度”磨损外，缸体和缸盖还会出现损伤、结合平
面变形、水道口腐蚀以及螺孔、火花塞孔缺损等现象。为防止气缸镗削或更换缸套后，因修理缸体导致



气缸变形现象，在镗缸或更换缸套前应先进行缸体和缸盖的外部检修。

   缸体是发动机的基础零件，缸盖是发动机的主要零件之一。缸体与缸盖多用灰铸铁或铝合金铸造（
如捷达、桑塔纳车型发动机缸体为灰铸铁制成；缸盖为铝合金制成；富康车型发动机缸体和缸盖均为铝
合金制成），它们的结构形状复杂，工作时受热和受力情况也比较复杂，不仅各配合副本身会因摩擦而
磨损，精密螺纹丝套哪家好，而且缸体还可能因为存在铸造残余应力而产生变形，破坏各配合副的相互
关系；各部分因工作温度不均匀引起的热应力还可能导致裂纹，这些都会影响到整个发动机的性能指标
、工作可靠性和耐久性。

装配钢丝螺套的流程是什么？

钢丝螺套的装配过程主要分为三个步骤，分别是钻孔、攻丝和安装。

     1、 钻孔：

     用标准钻孔，钻孔深度要适度，注意不要将孔钻成锥形，切屑不要掉入可能引起损坏的地方，钻
孔后允寻去毛刺性质的惚孔，惚孔不应超过0.4p深度，惚孔后不大于钢丝螺套的安装。

     2、 攻丝：

     用相对规格的钢丝螺套专用丝锥攻丝，攻丝的长度必须超过钢丝螺套的长度，对于通孔要全部攻
丝，用户可根据所需内螺孔的精度，适当选择攻丝方法和润滑方式，盲孔攻丝是要用力适当，以防丝锥
折断。

     攻丝后应清理螺纹孔，可用压缩空气喷抢吹，盲孔还应使用带径向孔德长喷枪向下二上清理，也
可用清洗的方法清理。

     3、 安装：

     在一般情况下应用手动安装工具安装钢丝螺套。先将钢丝螺套放入安装工具(安装扳手)内，使安
装柄嵌入导杆槽内，转动安装工具手柄使钢丝螺套旋入螺孔，并使距离表面留有1/4-3/4圈空螺纹。



精密螺纹丝套价格-飞航紧固件(在线咨询)-苏州精密螺纹丝套由新乡市飞航紧固件有限公司提供。新乡市
飞航紧固件有限公司（www.xxflight.com）在紧固件这一领域倾注了诸多的热忱和热情，飞航紧固件一直
以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创
成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：戚经理。同时本公司（www.xxzhlt.com）还是从事自攻螺
套，不锈钢自攻螺套，自攻衬套的厂家，欢迎来电咨询。
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