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因此，麻花膨化机应努力改进，满足市场需求.一方面食品膨化机械生产企业创新能力加强，另一方面应
加强企业品牌意识，再个就是生产集中力量应加大.

麻花膨化机膨化过程

麻花膨化机是以面粉、玉米淀粉、马铃薯淀粉等为原料，经过挤压、熟化、成形、干燥、油炸、膨化的
一种小食品。经过不同的模具可以生产出贝壳、螺旋、方管、圆管、藕片、刺螺、肥肠等花样新颖、形
状独特的产品；5、如发作反料，是因为下料太急，是喷头温度不够120度，这时应中止下料。再经过油
炸膨化后，即成为香脆可口，麻花膨化机，味道鲜美的食品。是目前市场上消费者比较喜爱的一种休闲
食品。该生产线设计合理，自动化程度高，参数控制。

1、混合-其作用是干物料混合均匀后与水调和达到预湿润的效果，为淀粉的水合作用提供一些时间，这
个过程对膨化效果有较大影响。一般膨化物料所需总含水量在13-20%，由拌粉机完成。

2、输送-混合后的物料从拌粉机输送至进料斗。长采用斗式提升机、螺杆输送机或真空输送装置。

3、挤压-这是挤压膨化加工的关键。挤压机对物料进行蒸煮并在一定压力下把他们转化成塑性熔融体，
蒸煮过的物质在压力作用下经过小的模孔而形成一定的形状，接着模孔中被挤出发生膨化形成形状。切
割装置将连续的出料切成所需大小的产品。挤压机的操作装置可用来控制直接膨化产品的密度和质地，
能分别进行控制的加工参数是含水量、进料速率、机筒温度和螺杆速度（如果速度可变）。模板阻力同



样是可以独立控制的参量，但通过膨化食品设备挤压机装配后在稳定过程中将不再发生改变。物料经高
温高压有效地杀1死大肠杆1菌、沙门氏菌等有害病菌，保证了饲料的卫生，有利于蛋白质变性吸收和淀
粉糊化，易于鱼类和禽畜吸收。

4、干燥-直接膨化的食品一般在挤压加工后进行干燥。膨化原料含水量13%-16%，经挤压后由于水分变
成蒸汽闪蒸掉而降至8%-12%，接着进行干燥使水分降至2-5%以下，以形成松脆的质地和稳定的货价寿命
所需要的环境，由于产品密度小，故而干燥时间非常短就可以达到效果。⑴箱体轴承应及时加注润滑油
脂,运行500小时后,要全部更换一次润滑油脂。

5、涂料-膨化和干燥后的产品要用油和调味剂进行涂喷。有能给予产品更好的口感，调味剂赋予产品不
同的风味，油和调味剂的涂层通常占成品重量的20-35%左右。

总的来说，麻花膨化机膨化产品有五个加工段：混合→输送→挤压→干燥→涂料。

传统的麻花膨化机加工工艺有哪些不足之处你知道吗？因为鲜炸产品底味没有滋味,所以外调粉有必要喷
洒均匀,而在生产中产品均匀黏附调味粉较难操控,所以往往形成产品调味不均匀,产品品质难以稳定。经
过科学技术的革新，我国的玉米膨化机在不断地进行更新换代中，技术得到了很大的提升，新型玉米膨
化机的出现满足了市场很多的需求。但是很多人都不太明白传统的玉米膨化机工艺存在哪些差异，新型
的玉米膨化机有哪些方面的改进。在传统玉米膨化机生产的时候，还是存在很多的不足之处的：

1、部分连胚胚乳粒、连皮胚乳粒的空气动力学性、比重等与胚乳碎粒相近，借助重力分级机无法有效分
离，该特性物料容易混入分出的胚或胚乳物料流中，出现胚中含糁较多或糁中含胚较多的现象，从而形
成较大流量的胚、糁混合物。为了保证产品的质量不得以降低产品出率为代价，过分强调胚或糁分离效
率，是大多数麻花膨化机低脂肪含量玉米糁出率低的主要原因。3、使用寿命不同生产厂家的设备因为结
构特征和使用质料的不同，其使用寿命也不相同。

2、国内尚无定型的用于玉米提胚的专用设备，大多数采用吸风分离器、比重选胚机、种子重力精选机，
或以比重去石机加以改造代替。这类选胚设备的共同弊端是：单机产量小，设备台数多而占地面积大，
选胚或提糁效率低，车载麻花膨化机，工艺效果受流量波动影响大，操作调整频率高，分离稳定性差，
生产管理困难。由于鲜炸产品底味没有味道,所以外调粉必须喷洒均匀,才能产出味道鲜美受人青睐的膨化
小食品。

麻花膨化机报价-麻花膨化机-鼎信机械厂家由曲阜鼎信机械厂提供。曲阜鼎信机械厂（www.qfdxjixie.com
）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社会
，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。曲阜鼎信机械——您可信赖的朋友，公司
地址：山东省曲阜市王庄镇开发区，联系人：徐经理。出产设备首要包含食物清洗、食物质量、食物养
分等有关方面的内容。
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