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产品详情

托盘吹塑机的开机准备工作

  托盘吹塑机的开机准备工作：  

   1．打开电热，对机筒各段进行加热。当各段温度达到要求时，再保温一段时间，以使机器温度趋
于稳定。保温时间根据不同设备和塑料原料的要求而有所不同。

 
2．在料斗内加足足够的塑料。根据注塑不同塑料的要求，托盘吹塑机，有些原料尽量先经过干燥。

   3．要盖好机筒上的隔热罩，这样可以节约电能，又可以延长电热圈和电流接触器的寿命。

托盘吹塑机没有压力时无法开模的原因

1、检查电脑输出板是正常，有压力速度和开模阀有输出还有电脑主页都有显示，在这种情况下，我们就
有必要去检查一下其它机器的动作，托盘吹塑机生产厂家，例如，射台和射座都发现正常的话，说明这
个现象就是属于开模的单一性了。

2、我们一般检查是一个人打开模动作，另外一个人就用万用表，测量开模阀线圈电压是不是在22--30V
左右，如果有的话，我们就要暂时把开模阀线圈把插头取出来去打开模动作。

3、如果只是有压力而无动作的话，这样我们就要把模油缸给拆开，里面肯定的话就会有活塞或者活塞杆
松了。



   1、托盘吹塑机的前、后模围绕中轴线旋转180度后，仍需要吻合，在设计时这一步是需要检查的，
全自动托盘吹塑机，这一点对模架定位加工技术的能力要求比较高。

   2、可以按照需要的托盘吹塑机的品牌、型号的参考数据定制托盘吹塑机，比如，大容模厚度，小
容模厚度，KO孔距离等等，根据商家所提出的不同型号，不同品牌，托盘吹塑机设备，不同要求来设计
制造该托盘吹塑机。

   3、注塑模具的弹簧等弹性零件在使用过程中弹簧易损坏，通常出现断裂和变形现象。采取的办法
就是更换，在更换过程中定要注意弹簧的规格和型号，弹簧的规格和型号通过颜色、外径和长度三项来
确认，只有在三项都相同的情况下才可以更换。

潍坊云龙机械(图)-全自动托盘吹塑机-托盘吹塑机由潍坊云龙机械有限公司提供。潍坊云龙机械有限公司
（www.yunlongjixie.com）是从事“塑料中空成型机,吹塑机,中空吹塑机”的企业，公司秉承“诚信经营，
用心服务”的理念，为您提供高质量的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：于经理。
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